CENTRIFUGA DE INDUCAO

Centrifugar

POWERCAST NEW
MANUAL DE INSTRUGOES.




-Recomendacgoes.
Leia atentamente este manual antes de instalar e operar o
equipamento.

A POWERCAST NEW ¢é uma centrifuga de alta freqléncia, foi projetada para fundir, e
injetar por centrifugacdo em um molde todas as ligas metalicas nobres e ndao nobres, até o
limite de ponto de fusao de 1.700c.

Excetua-se titanio, aluminio e magnésio.

Qualquer utilizacao fora da qual foi projetada sera considerada como uso indevido, como
também o ndo cumprimento das normas de operacdo, seguranca e manutencao indicadas
por este manual.

- Recebimento

Ao receber o equipamento, antes de assinar o termo de aceite verifique o estado geral da
embalagem, ao constatar avarias entre imediatamente em contato com o fabricante onde
receberd orientacdes de procedimento. Lembramos que a mercadoria viaja por conta e risco
do comprador e é assegurada pela transportadora.

ApOs abrir a embalagem confira seu conteudo:

- Equipamento.

- 1 cadinho ceramico.

- 2 receptores ceramicos.

- 1 mangueira de entrada de agua.

- 1 mangueira de saida de agua.

- 1 conquilha de ago.

- 1 abragadeira.

- 1 Tomada fémea de sobrepor tipo Steck de sobrepor.
- Manual de instrugodes.

- Certificado de garantia.

Descricao da centrifuga de inducao POWERCAST NEW
- Funcionamento

A POWERCAST NEW ¢ uma centrifuga a inducao de alta freqliéncia, robusta segura e facil
de operar, adequada para fundir e centrifugar todas as ligas metalicas com excegao de
titanio, aluminio e magnésio.

Seu desenho compacto ocupa o mesmo espago de uma centrifuga convencional.

Produz campos magnéticos de alta freqliéncia que induzidos no metal provocam seu
aguecimento e consequente fusdo. O campo magnético também promove uma forte
agitagcdo no metal fundido, homogeneizando a liga e melhorando suas caracteristicas
metallrgicas.

O aquecimento por inducdo é limpo, diminui a formacdo de 6xidos e a absorcdo de carbono
comumente verificada na utilizagdo de macaricos.

O uso e armazenamento de gases como GLP e oxigénio é extremamente perigoso.

A POWERCAST NEW ¢ segura, toda a fusdo e centrifugacdo ocorrem dentro de uma
camara fechada protegendo o operador e o local de trabalho. Através do controle da
velocidade de centrifugacao, poténcia de fusao e sistema de balanceamento obtemos a
repetitividade e qualidade dos resultados independente do operador.



A POWERCAST NEW é:

Econ6mica, o consumo em uma fusao de 20 gr. é igual a de um chuveiro em 30 segundos.
Segura.

Produz fundicdes homogenias de alta qualidade.

Se bem utilizada elimina a necessidade de retrabalho.

De facil manejo.

Nao ocupa espaco.

A Atencao: Este equipamento gera ondas eletromagnéticas, ndao deve ser
operado por portadores de qualquer tipo de marca passo.

A Atencao: Nao introduza na camara materiais combustiveis que poderao
provocar incéndio durante a operacgao.

A Atencao: Nao olhe para o metal fundido sem o filtro de protecao escuro.

A Atencdo: Este equipamento nao é apropriado para a fusdao de metais leves
como: aluminio, magnésio, titanio, que poderdo gerar situagoes perigosas.

- Instalacao.
-Local de instalagao.

Sua POWERCAST NEW deve ser instalada sobre uma base nivelada, firme de madeira ou
alvenaria a uma altura entre 0,65 e 0,75 m que permita ao operador, sem dificuldade vigiar
o processo de fusao através do visor.

O local deve ser limpo e arejado, é importante deixar uma distancia de cerca de 20cm de
qualquer anteparo para permitir a livre circulacdo de ar necessaria a ventilacdo. Nao é
aconselhavel que fornos ou qualquer outra fonte de calor estejam instalados na mesma
bancada.

Instale sua POWERCAST NEW afastada de torneiras e pias que possam respingar agua
sobre o equipamento.

-Instalacao elétrica.

A POWERCAST NEW ¢ produzida na tensdo de 220 volts bifasico, com consumo maximo de
3.000 Watts, 14 amperes.

Providencie uma rede de alimentagao que suporte a carga do equipamento.

Utilize fio de no minimo 2,5mm?2.

Instale um disjuntor térmico de 20 amperes e a ele conecte a tomada de sobrepor fémea
tipo Steck que acompanha o equipamento.



A ATENCZ\O: De acordo com as normas e para a sua seguranca é imprescindivel o uso
de um aterramento adequado conectado a tomada de sobrepor tipo Steck conforme o
esquema acima.

A MUITO CUIDADO: O ndo uso de um aterramento adequado ou a auséncia dele
poderd provocar acidentes ao operador.

A CUIDADO: O nao uso de um aterramento adequado ou a auséncia dele podera
impedir o bom funcionamento do equipamento ou causar danos ao mesmo que ndo estarao
cobertos pela garantia.

O uso de tomada diferente da fornecida pelo fabricante (de sobrepor tipo Steck) implicara na
perda da garantia do equipamento.

Nao aconselhamos o uso do neutro da rede elétrica como aterramento.

Indicamos fortemente a utilizagdo dos servigos de um profissional para a instalagdao da rede
de alimentagao do equipamento.
Qualquer duvida ndo hesite em entrar em contato com o fabricante.

-Painel traseiro.

(1) Disjuntor geral

(2) Tomada auxiliar

(3) Gaveta de residuos (lateral esquerda)
(4) Conexao da entrada de agua

(5) Saida de agua



- Agua de refrigeracdo.

A bobina de inducdo e o sistema gerador de alta frequéncia sao refrigerados por agua
circulante, o bom funcionamento do equipamento e a sua vida util dependem da observacao
das informagdes a seguir:

A POWERCAST NEW necessita de uma pressao de agua minima de 5 metros de coluna de
agua, que correspondera a uma vazao de cerca de 1 litro por minuto.

Caso em seu local de trabalho ndo seja possivel cumprir os requisitos acima sera necessario
a instalagao de uma bomba pressurizadora 220 volts normalmente utilizada para a
pressurizacao de chuveiros conectada a tomada auxiliar na traseira do equipamento.

mv ivel da agua
0 0 Nivel d gua

Entrada de agua
Powercast NEW

A agua deve ser limpa e constante, se em sua regidao a dgua tem problemas de sedimentos
€ necessario a instalacdo de um filtro adequado caso contrario o sistema podera entupir
causando danos ao equipamento.

Utilize de preferéncia dgua da rua que normalmente tem pressao maior.

Providencie a instalacao de uma torneira do tipo jardim de 3/4 pol. a cerca de 1metro do
equipamento.

Conecte a mangueira que acompanha o equipamento na torneira e na entrada de agua(4)
na traseira do equipamento . Abra a torneira e corrija possiveis vazamentos.

A torneira de agua pode ser mantida constantemente aberta. A dgua so circula quando o
equipamento estiver em uso.

Conecte a outra mangueira a saida de agua do equipamento (5), utilize

a abracadeira para evitar vazamentos.

A agua utilizada deve ser descartada em uma pia ou ralo. Caso nao seja possivel,
providencie uma mangueira com diametro interno minimo de 25mm.

Introduza a mangueira de saida dentro da de maior diametro, posicione-a de forma que nao
haja refluxo e permita que a dgua escoe por gravidade até o ponto de esgoto mais préximo.

Ndo estrangule a mangueira de saida de agua.

Ndo diminua o comprimento da mangueira de saida.

Nao ligue a mangueira de saida a outra de igual diametro.
A nao observacdo dos itens acima provocara o mau
funcionamento do equipamento.



- Preparativos inicias

Para melhor conhecer o equipamento e seu funcionamento,
aconselhamos que o usuario faca diversas fundicOes de teste
utilizando como anel a conquilha (7) de aco que acompanha o
equipamento.

A ATENCAO - PERIGO

A conquilha de agco ndao deve conter nenhum residuo de dleo ou
agua, o metal fundido em contato com estes componentes podera
provocar danos ao equipamento e é perigoso para o operador.

Os numeros entre parénteses referem-se as figuras a seguir.

(8) Alavanca da bobina (15) Suporte do cadinho

(9) Gatilho de disparo (16) Bobina de inducgao

(10) Chave de servico (17) Manopla para fixacao do anel
(11) Painel (18) Manopla do balanceamento
(12) Tomada de energia (19) Contra peso do balanceamento
(13) Anel de fundicao (20) Receptor ceramico

(14) Cadinho




- Painel de controle: Leia e siga as instrucdes impressas no painel de controle.

RPM MOTOR POTENCIA INDUCAO

Atencao

1- Entre duas ou mais fundigdes sucessivas, ndo desligue o equipamento.

Sua vida til depende de uma boa refrigeragao.
2-Ap6s a ultima fundigéo, aguarde 1 minuto antes de desligar.
3-Aguarde a parada total do brago centrifugador; somente apés isso abraa

camara de fundig&o.
4-Parainterromper o processo, utilize a tecla “STOP” e ndo a chave geral. Es::requlgar:en;o GLO D
5- Nao force a bobina para ndo deforma-la. e ;: 92'5 =
6- Sempre verifique se ha residuos metalicos entre os elos da bobina. portadores de marca-passo.
7-N&o coloque materiais combustiveis no interior da camara de fundigéo.
8- Sempre utilize o receptor ceramico.
9-E indispensavel o uso de equipamentos de seguranga.

(23) Botao Start

Da partida

ao processo de fusao. (21) Botao RPM

(24) Botdao Stop (22) Botao Poténcia

Interrompe o processo a qualquer
momento. Cancela as mensagens

de falhas apds as mesmas serem

corrigidas.

As rotagdes por minuto do brago centrifugador da POWERCAST NEW podem ser ajustadas
através do Botao RPM (21). O valor ajustado é indicado em porcentagem no lado direito
do display sendo a minima rotagdo, 300 RPM corresponde a 60% e maxima, 450 RPM

(25) Display

corresponde a 100%.

Metais nobres como ouro, prata e suas ligas utilizam velocidades baixas, niquel cromo,

cromo cobalto velocidades altas.

A poténcia entregue para o processo de fusdao e consequentemente a velocidade de

aguecimento do metal é ajustada pelo Botao Poténcia (22).
Normalmente usa-se a poténcia maxima para metais com alto ponto de fusao
(Ni Cr, Cr Co) e poténcias menores para metais nobres de baixo ponto de fusdo.

Ajusta a velocidade de aquecimento e
pode ser acionado durante a fusao.



A poténcia pode ser alterada durante o processo de aquecimento e é muito util no
aproveitamento de sobras quando é necessario aguardar que todos os pedacos de metal
atinjam a mesma temperatura (brilho).

A PERIGO: O USO DE OCULOS DE PROTECAO E IMPRESCINDIVEL.

Lembre-se sempre; pelo visor estaremos olhando a pouca distancia para metal
fundido a temperaturas que podem alcancgar 1.600 graus centigrados.

Para sua segurancga é imprescindivel o uso de 6culos de protecao nas operacoes a
seguir.

- Operacao com conquilha.

Verifique que a conexdo (12) com a rede elétrica esta correta.

Abra a torneira, corrija eventuais vazamentos.

Ligue a Chave geral (1) na traseira do equipamento.

Ligue a Chave de servico (10).

O display (25) acendera mostrando a versao do software utilizado, em seguida serao feitos
os testes de vazao de agua e temperatura. Se tudo estiver correto o display mostrara as
mensagens “"PRONTO"” e "CENTRIFUGA XX%".

Existindo algum problema este sera apresentado no display.

Corrigido o problema pressione a tecla STOP e o processo sera reinicializado.

Abaixe a bobina acionando o gatilho de disparo (9) para a direita.

Coloque um cadinho (14) em seu alojamento (15) .

Coloque no cadinho cerca de 20 gramas de metal, de preferéncia niquel cromo novo.
Distribua as pastilhas no cadinho de forma compacta.

Observacgao: Vida util do cadinho.

Pode ser muito ampliada colocando-se, a cada fusdo uma pequena quantidade (uma colher
de café) de oxido de aluminio sem uso no fundo do cadinho antes do metal.

Girando a manopla para fixacao do anel (17) ajuste a conquilha de ago de forma que o
seu orificio fique alinhado com o orificio do cadinho. Aperte a manopla para fixagdo do anel
até que a conquilha fique firme em sua posicao.

Solte a manopla de balanceamento (18) até que o brago centrifugador funcione como
uma balancga.

Gire o contra peso (19) até o braco ficar na posicdo horizontal.

Aperte novamente a manopla, basta encostar ndo é necessario apertar demasiadamente.

Coloque o receptor ceramico (20) em sua posicao.

N&o deixe de usar o receptor ceramico. Caso haja rompimento do cadinho o metal fundido
ficarad contido no receptor nao causando danos ao equipamento. E normal o receptor quebrar
ao se tirar o metal contido por ele.

Com a mao direita gire o braco centrifugador até que o fundo do cadinho fique sobre a
Bobina(16), com a esquerda levante a Alavanca da bobina(8).

Ajuste o braco centrifugador até que haja o travamento do braco e da Alavanca da bobina,
sO existe uma posicao onde isso ocorre.

Gire o botao RPM (21) na posicao 80%.

Gire o botdao Poténcia (22) na posicao 8.

Feche a tampa do equipamento.

Posicione o visor localizado na tampa para o filtro claro.



Acione o botao Start(23).

Em seguida o equipamento fara os testes de:
Vazao de agua.

Tampa fechada.

Bobina levantada.

Temperatura do sistema.

Caso algum dos parametros acima nao esteja correto um sinal sonoro avisara a falha e a
mesma sera relatada no display.

Corrigida a falha, apete o botao Stop (24) aguarde os testes serem refeitos e novamente
acione o botao Start.

Observe pelo visor, quando as pastilhas comecarem a ficarem vermelhas gire o botao
Poténcia para a posicao maxima, apos alguns segundos tera inicio a fusao.

Posicione o visor para filtro escuro no momento que achar necessario.

Ao fundir o metal se agita elevando-se em forma de cone.

Observe que logo apds a camada de éxido sobre o metal fundido se rompe, € 0 momento
exato para o acionamento do Gatilho de disparo para a direita, a centrifuga sera acionada.

Terminado o processo aguarde a total parada da centrifuga.
O tempo decorrido da fusdo sera mostrado no display sendo zerado quando a tampa for
aberta.

Abra a tampa e com o auxilio de uma pinga retire a conquilha do suporte.
Resfrie o metal e a conquilha em agua.

Com uma espatula retire do cadinho os restos da fusao.

Faca varios testes até se familiarizar totalmente com o processo.

Na fundigao real, o balanceamento deve ser feito antes da colocagao do anel.
Lembre-se a conquilha deve estar perfeitamente seca e limpa antes do uso.

-Fundicao real

Para sua seguranca mantenha o local de trabalho limpo, utilize 6culos de
segurancga e ferramentas adequadas ao trabalho.

-Anéis

Qualquer tipo de anel pode ser utilizado, anéis de ago, sistema de expansao livre, PPR, canal
de alimentagdo descentralizado etc..

Deve-se sempre tomar a precaugao para que o canal de entrada de metal do anel fique
alinhado com o orificio do cadinho.

N3o é necessario apertar demasiadamente o suporte sobre o anel.

De preferencia use de anéis padronizados pela norma DIN.

- Balanceamento

Quando o sistema esta desbalanceado, fortes turbuléncias sdo causadas no

metal liquido provocando erosdo e mau preenchimento da cavidade do

molde. Dai a importancia de um bom balanceamento.

Faca o balanceamento com os anéis antes de eles irem para o forno de eliminagao da cera.
Estudos realizados mostram que a perda de calor no centro do anel é de cerca de 10°c nos
dois primeiro minuto, portanto aumente a temperatura do forno em 10°c e faca o
balanceamento fino com o anel na posigao de fusao.

Basta um pequeno aperto na manopla de balanceamento.



- Preparacgao

Antes de retirar o anel quente do forno de eliminagao de cera e iniciar a fundigao:
Ajuste os parametros de rotacao e poténcia.

Posicione o cadinho em seu alojamento.

Coloque a quantidade de metal necessaria para o anel no cadinho.

Posicione o braco centrifugador e levante a alavanca da bobina até seu travamento.

- Fundicao

Retire o anel do forno, posicione e fixe-o corretamente no braco centrifugador.
Faca um balanceamento fino.

Feche a tampa.

Acione a tecla Start.

Gire o botdao de poténcia para a posicao maxima.

Utilize o visor para vigiar a fusao, aguarde todas as pastilhas de metal
atingirem a mesma temperatura. As vezes é necessario diminuir a

poténcia para que nao haja sobre-aquecimento de uma Unica pastilha.
Quando achar necessario faca uso do visor escuro.

Quando todo o metal estiver fundido acione a manopla de disparo.

Aguarde a total parada da centrifuga.

Abra a tampa e retire o anel.

O processo pode ser interrompido a qualquer momento pressionando-se a tecla “Stop” ou
abrindo-se a tampa.

A cada nova fundigao faga a limpeza do cadinho.

Para diminuir o tempo entre a saida do anel do forno e a centrifugacao usa-se a técnica de
pré-aquecimento do metal: Antes de tirar o anel do forno, colocar o metal no cadinho,
levantar a bobina, fechar a tampa, acionar a tecla Start, aguardar o metal ficar vermelho
vivo em seguida acionar a tecla Stop, abaixar a bobina, retirar o anel do forno, coloca-lo na
posicao no brago centrifugador, fazer o balanceamento fino, levantar a bobina e acionar a
tecla Start para dar inicio a fusao e centrifugacao.

ATENGAO: Para sua seguranca, sempre utilize 6culos de protegao.

N3o ha limite de fundigdes seguidas. Se por ventura, por algum motivo houver um super
aquecimento o processo sera interrompido, o display mostrard a mensagem de sobre
aquecimento.

Acione a tecla “Stop” aguarde 15 minutos e reinicie o processo.

- Cadinhos

Os cadinhos sao pecas ceramicas de forma e composicdo especiais projetados para suportar
os grandes choques térmicos a que serdao submetidos durante a fundigao.

Sua vida util depende de varios fatores entre eles; composicao da liga utilizada, temperatura
de fusao da liga, peso do metal a ser fundido etc..

Suas dimensdes podem variar e por vezes sdao necessarios alguns ajustes para que ele se
encaixe perfeitamente em seu alojamento. Utilize uma lima ou lixa grossa para efetuar estes
ajustes.

As irregularidades em seu interior sao normais e nao influem na fundigao.

Utilize somente cadinhos originais fornecidos pelo fabricante.

Sugestdo para aumento da vida util do cadinho: como dito anteriormente a vida util do
cadinho pode ser muito ampliada colocando-se a cada fusao uma pequena quantidade (uma
colher de café) de oxido de aluminio sem uso no fundo do cadinho antes da colocagdo do
metal.



Utilize um cadinho para cada liga.

Verifique freqlientemente o estado do cadinho, pequenas fissuras sao normais,
Quando as fissuras se tornarem trincas descarte a peca.

Nao deixe restos de fundicdo no interior do cadinho.

Utilize a conquilha para o reaproveitamento de sobras.

Na fundicdo de metais nobres ha a necessidade da utilizagdo de cadinhos de grafite.

- Engaiolamento: Quando se usam sobras de metal é comum o engaiolamento do metal no
cadinho. O metal que esta préximo ao fundo funde enquanto os pedagos que estao mais

acima ficam presos as paredes do cadinho. Interrompa a fusao e com o auxilio de uma
espatula distribua o metal de forma mais homogenia.

Problemas, Causas & Solugoes

Para cancelar as mensagens de Falha apods corrigido o problema acione a tecla Stop.

Problema Causa Solucao
Confira a pressao da linha.
No display: Baixa pressao na linha Verifique se ndao ha outra

Falha de Agua torneira aberta na mesma linha.
Verifique se a mangueira de

saida ndo estd estrangulada

A mangueira de saida
esta estrangulada

No display: A temperatura do Providencie uma melhor
ambiente ou da agua de ventilagdao no ambiente.
Falha refrigeracao esta muito Desobstrua a ventilagao

alta.
Os orificios de ventilagao
estdao bloqueados

Superaquecimento

A tampa nao foi
fechada corretamente

No display: Feche corretamente a tampa

Falha tampa aberta

Bobina abaixada no

No display: inicio da fundicao.

Falha Bobina Bobina levantada Corrija o erro de operacao
durante a
centrifugacao.

No display: O tempo maximo de 3 Esta fungao é (til para

Falha Tempo min. para uma

fundicao foi excedido.

prevenir esquecimentos e o
superaquecimento do metal.
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Problema Causa Solucao
Tensdo de Verifique a tensao de
No display: alimentagao muito alta alimentacao.
Falha de Defeito no sistema de Se o defeito persistir entre

centrifugacao

centrifugacao

em contato com a
assisténcia.

Verifique a tensao da rede.

No display: Verifique se ha residuos
Erro 1 Baixa corrente no metalicos na bobina.
circuito de poténcia Verifique se a bobina sofreu
algum dano.
Verifique a tensao da rede
No display: Verifique se ha residuos
Erro 2 Sobre corrente no metalicos na bobina.

circuito de poténcia

Verifique se a bobina sofreu
algum dano.

O metal nao
aquece ou
demora muito
para fundir.

O botdo de poténcia

esta na posicao minima.

Tensao baixa.
Excesso de metal

Gire o botdo poténcia todo
para a direita.
Verifique o peso de metal

Ha& vazamento
de agua sobre

A mangueira de saida
de agua esta

Verifique a mangueira de
saida

a bancada. estrangulada

Apesar de a A manopla esta sendo Force a manopla para baixo e
manopla da bloqueada antes de verifique o que a esta

bobina estar chegar na posicao bloqueando

abaixada a inferior de disparo.

centrifuga nao
parte.

Ha vazamento
de metal sobre

O orificio do cadinho
esta obstruido.

Desobstrua o orificio
Diminua a rotacgao.

o cadinho Ha excesso de metal. Verifique o peso de metal
utilizado.
Ha falhas Baixa rotacao. Corrija os parametros

constantes nas
pecas fundidas

Baixa temperatura.
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-Manutencgao
Desligue a chave geral antes de qualquer manutengao.

A cada 3 meses desconecte a mangueira de entrada de agua e limpe a peneira ali existente.

Limpe o equipamento com pano umido.

Limpe regularmente a camara de centrifugacao retirando residuos de fundicdo e restos de
revestimento, use a gaveta de residuos na lateral esquerda (3).
Verifique regularmente se ndo ha residuos metalicos presos na bobina, principalmente apds

uma fundicdo onde houve aspersao de metal.
Limpe periodicamente os filtros do visor.

-Especificacoes.

Tensdo de alimentagao:-------------- 220 volts bifasico.
Frequéncia da rede:------------------ 50/60 Hz.

Poténcia maxima:-------------------- 3.000 Watts.

Corrente maxima:------------==--=--- 14 amperes.
Capacidade max. de fusdo:---------- 80gr.

Temperatura maxima de fundicdo:-- 1.700°C

Vazao minima de agua:-------------- 1litro /min @ 5 mH20.
Pressao minima de agua:------------ 0,5 kgf/cm2 ou 5 mH20.
Pressao maxima de agua:----------- 3kg/kgf/cm?2 ou 30 mH20.
Temperatura maxima da agua

de refrigeracao:---------------------- 35°C

Temperatura ambiente max.-------- 30°C

Peso Liquido:--------------------oo-—- 55 Kg.
Largura:-----==========--mmmmmmmm oo 0,6 m

Altura com tampa fechada: --------- 0,59 m

Altura tampa aberta:---------------- 0,85m
Profundidade:------------------------ 0,72 m

Acessorios Disponiveis:

- Sistema autonomo de refrigeracao.
- Bergos para anéis norma Din.

- Cadinhos e receptores ceramicos.

- Cadinhos de grafite e platina.

- Pingas para anéis.

- Oxido de aluminio para cadinho.

EDG Equipamentos e Controles Ltda.

www.edg.com.br
+55 (16) 3377 9600
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