AirPress EDG

Prensagem dissilicato de litio



AIRPress EDG.

Apresentacao.
Sua seguranca, fazer um bom trabalho, economizar material
e multiplicar seu tempo sdo seus objetivos?
Invista em equipamentos com a tecnologia EDG.

Prensa pneumatica para pastilhas de dissilicato de litio.

Micro processada, com ajuste digital de forca de prensagem
velocidade de prensagem e tempo de recalque.

Totalmente automatica, uma vez a tecla start acionada os
parametros serao executados com sinalizacdo sonora no fim do
processo.

Os valores dos parametros sdo ajustados e mostrados em
tempo real em display de cristal liquido.

A medicdo da forca de prensagem é feita diretamente em
kgf e ndo através da leitura imprecisa de um man6metro que
transforma a pressdo do ar em forca, método que provoca
variaces na forca durante a prensagem causando defeitos e
falta de repetitividade.

O controle da velocidade de inje¢do exclusivo da EDG é de
suma importancia no processo de prensagem.

Velocidades sem controle e, principalmente altas ocasionam
arraste de particulas de revestimento, variagdes de cor em
ondas no corpo do trabalho e o efeito tampao, quando o ar nas
cavidades ndo tem tempo para ser expelido causando bolhas e
falhas.

Os parametros utilizados sao gravados e estardo disponiveis
nas préximas prensagens mesmo apds o equipamento ser
desligado.A base do anel e o encosto do émbolo sdo de aco
inoxidavel imunes a oxidacao.

De pequenas dimensdes ocupa pouco espac¢o na bancada.



Instalacdo.

Instale seu AirPress perto do forno que fard o aquecimento
do conjunto anel/pastilha /embolo de forma que facilite o
manuseio no processo de prensagem.

Conecte o ar comprimido utilizando o tubo pneumatico e a
conexao que acompanham o equipamento. A conexdo é do tipo
répida para tubo pneumatico PU didmetro externo 6mm .

E importante a utilizacdo de filtro de ar.

A pressdo de ar fornecida ao equipamento deve estar na
faixa de 30 a 90Ib/pol? ( 2 a 6 kg/cm?).

Conecte a tomada a uma rede elétrica. O AirPress pode ser
conectado em redes de 100 a 230 volts.

Ligue a chave geral localizada atras do equipamento.

Painel de controle

Apds a inicializacdo a tela abaixo serd apresentada.
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Tecla Kgf:- Ajuste da forca de prensagem entre 4 e 34 Kgf.
Tecla TIME:-Ajuste do tempo de recalque entre 0 e 90
segundos.



Tecla SPEED:- Ajuste da velocidade de prensagem em 5 niveis

sendo 1 a maior velocidade, 5 a menor.

Tecla STOP:- Interrompe a prensagem em qualquer momento.
Tecla START:- D3 Inicio ao processo de prensagem.

Operacao
Para a familiarizagao com o a operagdo do AirPress
sugerimos que testes sejam feitos com o conjunto

anel/pastilha/émbolo frio.
- Ligue a chave geral e aguarde a inicializagao

“)_)Encosto do émbolo

- Sempre, antes de uma prensagem verifique e ajuste os
parametros de acordo com o indicado pelo fabricante da
pastilha. Em caso de ndo encontrar especificacdes para
velocidade de prensagem e tempo de recalque utilize
velocidade 2 e tempo de recalque de 20 a 30 segundos.

- Parametros bdsicos para esse teste:

Forca de prensagem = 24 Kgf.

Tempo de recalque = 20 segundos.



Velocidade de prensagem = 2.

- Coloque a pastilha e o émbolo no anel de 100 ou 200 gr.

- Coloque o conjunto na base de anel.

- Pressione a tecla START.

A base do anel ird subir rapidamente até o émbolo atingir o
encosto, a injecdo terd inicio com a velocidade definida.

Apés a forca de prensagem ser atingida tera inicio a
contagem do tempo de recalque, terminado esse o anel desce e
o processo estara terminado. O equipamento estara pronto
para uma nova prensagem utilizando os mesmos parametros
que ficardo gravados mesmo que o equipamento seja desligado.

A Atencdo.

-No uso real estaremos trabalhando com
materiais a altas temperaturas, portanto o uso de
equipamentos de protecdo individual, EPIs sdo indispensaveis.

- Utilize uma pingca adequada para o manuseio do conjunto
anel/émbolo/pinga.

Condicoes para uma boa
prensagem.

-Ter em maos os parametros corretos indicados pelo
fabricante da pastilha de dissilicato de litio.

- Ter um forno de anel em étimas condi¢des e com a
temperatura devidamente aferida.

-Seguir as instru¢des operacionais indicadas pelo fabricante
das pastilhas.




Manutencao.

Mantenha o equipamento limpo, livre de residuos de
revestimento ou objetos que possam atrapalhar a livre
movimentacdo da base do anel.

Caracteristicas:

Alimentacdo elétrica automatica: de 100 a 230 volts.

Consumo elétrico: 30 watts.

Press3o de ar comprimido: de 2 a 6 kg/cm? (30 a 90 Ib/pol?)
Ajuste de for¢a de prensagem: de 10 a 34 kgf.

Precisdo: -1, +2 Kgf.

Ajuste de velocidade de prensagem: 5 niveis.

Ajuste de tempo de recalque: de 0 a 90 segundos.

Acessorios que acompanham o AirPress: Mangueira de ar 1m x
6mm, 1 engate rapido.

Dimensodes (L.A.P.): 23 x30x 20 cm.
Peso liquido: 5kg.
Peso embarque: 6Kg

EDG Equipamentos.
www.edg.com.br
CNPJ: 47.035.076/0001-16



http://www.edg.com.br/

