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SINTER PRESS

1) RECEBIMENTO

O equipamento é embalado separadamente da bomba de vacuo,
verifique o recebimento de 2 caixas, caso tenha adquirido o forno
e a bomba.

Ao abrir a embalagem de seu equipamento verifigue o0 estado
geral das embalagens, em caso de danos evidentes reclame
iImediatamente com a transportadora, Ilembramos que a
mercadoria viaja por conta e risco do comprador e é segurada pela
transportadora.

1-1 ) A embalagem do Sinter Press deve conter:

A ) Um forno acomodado em espuma injetada.

B ) Um carretel para ceramica normal. Fig4-ltem-15.
C ) Um carretel para ceramica prensada. Fig-5-item-19.
D ) Uma manta rigida-l para ceramica. Fig-4-ltem-17.
E ) Uma manta rigida-11 para sinterizacédo. Fig-4-ltem-16.
F ) Uma manta macia.

G ) Uma plataforma refrataria para ceramica prensada.
Fig-5-1tem-20.

H ) Uma plataforma refrataria vazada para ceramica.

I ) Um jogo de pinos isotérmicos. Fig-4-l1tem-18.

J ) Trés mangueiras de 1,5 metros N. A. T.

K ) Abracadeiras metalicas. ( 6 pcs ).

L ) Manual de instrucodes.

M ) Termo de garantia.

1-2 ) A embalagem da bomba de vacuo deve conter:
A ) A bomba de vacuo

B ) Quatros pés de borrachas isolantes.

C ) ldentificadores para as conexoes.

2) SISTEMA S.A.L.V.

Em seu Sinter Press estado incorporados avancos tecnolégicos que
tornaram possivel que um mesmo equipamento cumpra com
perfeicdo 4 funcgbes: queima de ceramicas tradicionais, ceramicas
prensadas, sinterizacao e infiltragcdo de aluminas.

Na sinterizagcao de alumina o revestimento utilizado, ao ser
aquecido acima de 500°c elimina sub produtos que sao absorvidos
pela mufla que sob vacuo sao liberados contaminando as
ceramicas, provocando manchas e trincas na sinterizagao.
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Longos periodos a altas temperaturas (1.180°c) em camaras
herméticas (muflas a vacuo) tornam a vida util da resisténcia de
aquecimento muito curta.

Para suplantar estas barreiras o sistema S.A.L.V. foi desenvolvido
S.A.L.V. ® pat. Req.

Sistema de Aquecimento de L onga Vida.

Dois anos de garantia a altas temper atur as.

As ligas metalicas utilizadas como resisténcias de aquecimento
tem em sua composicdo, elementos que quando aquecidos
em contato com o ar, formam uma camada de Oxidos
aderentes que as protegem do desgaste.

Nas muflas dos fornos de ceramica e
sinterizacao/infiltracdo o processo de formacao da camada de
oxidos, fica comprometido devido ao confinamento da
resisténcia e a operacao com vacuo.

O exclusivo sistema S.A.L.V. desenvolvido e patenteado
pela EDG, promove um fluxo de ar no interior do tubo de
quartzo que sustenta a resisténcia . Este fluxo renova e
mantém a camada de Oxidos protetores, aumentando
expressivamente a vida atil da resisténcia a altas
temperaturas, promovendo a constante limpeza da mufla dos
elementos contaminantes.

E este avanco tecnoldgico exclusivo que permitiu a EDG
estender a garantia integral de seus fornos equipados com
este sistema por 2 anos.

Para suportar as altas temperaturas envolvidas, o sensor
(termopar) deve ser de platina que por sua vez, nédo é
adequado para baixas temperaturas e velocidades necessarias
na eliminacdo de agua no processo de sinterizacao.

Um software de alto nivel foi desenvolvido para
compensar as limitacdes da platina a baixas temperaturas.
Devido as caracteristicas do processo de sinterizacdo, novos
materiais isolantes térmicos foram utilizados e um eficiente
sistema de ventilacdo, mantém a temperatura da carenagem e
componentes em valores compativeis.

3) PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
Mufla de quartzo e manta ceramica moldada a vacuo de baixa
massa térmica garante perfeita homogeneidade de
temperatura.
S.A.L.V. Sistema de Agquecimento de Longa Vida.
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Ventilaggo da mufla, na sinterizagao/infiltragcao, elimina
manchas e minimiza trincas.

99 programas: 79 para ceramica convencional e prensada e 20
para sinterizacéo / infiltracédo.

Gerenciamento por microprocessador de ultima geracao.

Facil operacao e visualizacdo dos parametros de queima.
Temperaturas de trabalho de ambiente a 1.100°c. para
ceramica/prensada e 1.180°c para sinterizacao/infiltragao.
Limitador de temperatura maxima a 1.200°c..

Velocidade de aguecimento linear decimal de 0,1 a 70°c/min.
Controle de poténcia tyristorizado.

Tempo de gueima para ceramica/prensada de 0 a 99 minutos.
Tempo de sinterizacdo/infiltracdo de 0 a 9 horas e 59 minutos.
Visualizacdo de todos o0s tempos de processo sendo
decrementados.

Tempo de vacuo de 0 a 99 minutos com visualizacdo de tempo
decrementados.

Tempos de subida e descida do elevador programaveis e
independentes.

Sistemas de seguranca protegem o equipamento de erros de
operacao.

Indicacdo luminosa e sonora de todas as fases do processo.
Protecao sobre aquecimento. Para evitar o aquecimento do
ambiente e economizar energia, apds 5 minutos sem operacéo a
mufla é semifechada automaticamente.

Modo Nigth; apds 2 horas sem operacdo a mufla é fechada e a
temperatura € mantida em 100°c. somente em operacdo com
ceramica.

Resfriamento rapido programavel.

Totalizador de tempo de funcionamento em horas.

Sistema de substituicdo da mufla de baixo custo.

Elevador com entrada pela face inferior perfeitamente
equilibrado.

Ventilagcdo forcada do sistema eletronico e do sistema de
aguecimento, mantém a integridade dos componentes.

Sistema ARGON SISTEM, permite a limpeza e auxilia na queima
da ceramica realcando as cores, melhorando a translucidez e a
opalescéncia.

Comunicacgao serial para manutencdo e checagem do sistema.
Dispositivos de seguranca para temperatura, termopar, vacuo,
elevador, poténcia, mufla com sistema S.A.L.V. pistdo e sistema
de ar comprimido.
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Painel digital em cristal liquido 4 linhas por 20 caracteres em
fundo azul.
Membrana sensitiva com reconhecimento sonoro ao toque do
operador.

4) INSTALACAOQO: - Os numeros entre parénteses referem-
se a figura a seguir.

Seu Sinter Press deve ficar distante de cortinas e materiais
inflamaveis. Um forno é um gerador de calor que precisa ser
dissipado, caso contrario haverd um super aquecimento de seus
componentes. Portanto, posicione o equipamento em um local
ventilado que permita a livre circulacdo do ar.

E aconselhavel uma distancia minima de 15 centimetros entre
o forno e qualquer anteparo que possa prejudicar a ventilacao.

Localize seu forno distante de torneiras ou pias que provocam
respingos de agua sobre o equipamento.

(1) - Identificador de tensao
de rede / cabo de
alimentacao.
(2)- Porta fusivel.
(3)- Chave geral liga/desliga.
(4)- Ventilagcéo forcada do
sistema de controle.
(5)- Conexao da mangueira
de vécuo.
(6)- Conexao da mangueira
do sistema de argoénio.
(7)- Tomada da bomba de
09) Vacuo.
' (8)- Valvula do sistema SALV
08) (9)- Comunicacéo serial.
~ (10)- Ventilacdo da mufla.
07 (11)- Conex&o da mangueira
~ do ar comprimido.
106, (12)- Regulador de pressao
do sistema de prensagem.
105 (13)- Manémetro de pressao
do sistema de prensagem.

(13)-

Figura - 1
4-1) Verifigue se a tensado de sua rede é a mesma da indicada na
etiqueta de seu forno. Fig 1 — item (1).
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4-2) Instale o forno em uma rede elétrica exclusiva utilizando fio
6mm=2 se sua rede for 110 volts ou 4mm= para 220 volts.

4-3) Nunca conectar o forno a mesma rede em que estejam
ligados outros fornos, compressores, torneiras elétricas ou
qualquer outro dispositivo de alto consumo.

4-4) Verifigue se a tomada ao qual o forno sera ligado esteja em
otimas condicdes, seja de boa qualidade e com capacidade para
suportar no minimo 20 ampéres.

4-5) Ligue o terminal terra (pino redondo da tomada) a uma barra
de aterramento e nunca ao neutro da rede.

A nao observéancia dos itens acima ira interferir no bom
funcionamento do equipamento, em sua garantia e na
seguranca do operador.

4-6) E aconselhavel o uso de um regulador de tensido somente em
caso de sua rede elétrica ser muito instavel. Verifica-se isso
quando as lampadas piscam ou alteram sua intensidade
constantemente. O transformador regulador recomendado é do
tipo autotransformador automatico de nucleo saturado com
capacidade de no minimo 2Kw.

Nao utilize em hipdtese alguma, reguladores usados em
computadores.

4-7) Acople a mangueira de vacuo ao forno e a bomba. Fig-1
item (5) Ligue o cabo de alimentacdo da bomba de vacuo na
tomada que se encontra na parte de tras do forno Fig-1 item (7)

4-8) Acople a mangueira de ar comprimido ao forno. Fig-1 item
(11). O ar devera ser fornecido seco por compressor a uma
pressdo minima de 2 kg/cm2 (30Ilbf/pol2). Esta pressao devera ser
mantida quando o forno estiver trabalhando com ceramicas
prensadas . A falta de pressdao durante este processo,
abortara a queima e uma mensagem sera emitida na tela do
controle.

4-9) Acople a mangueira de argénio ao forno e ao regulador de
vazao do cilindro Fig-1 item (6). O argbnio utilizado é do tipo
comercial. O cilindro e o regulador de vazdo nédo sao fornecidos
junto ao equipamento, recomendamos consultar uma fornecedora
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de gases de sua cidade. A vazao de argbnio maxima, deve ser
ajustada em 10 L/m (litros por minuto). Obs.: Lembramos que
O uso do argobnio traz melhorias de cor, opalescéncia e
translucidez, mas seu uso pode ser dispensado, bastando nao
conectar a mangueira correspondente, e nao programando a
funcdo. Verifique as conex0es de mangueiras, se estdo bem
apertadas evitando assim vazamentos indesejados.

5) PAINEL DE CONTROLE

5-1) O painel possui um visor de cristal liquido com 4 linhas por
20 colunas com fundo em azul e impressdao em amarelo com
iluminacdo interior BACKLIGHT, que proporciona facil identificacdo
das funcdes de programacao e monitoracdo dos registros.

5-2) Possui uma membrana sensitiva ao toque do operador,
facilitando o reconhecimento do acionamento de suas funcdes
sinalizadas por um BIP sonoro.

5-3) ldentificacao do painel e suas principais fungdes. FIG-2

Alumini Line
status recoltan’ temperaiura’'S wvacud

FIG-2

5-4) VISOR - Visor de cristal liquido 4 / 20 azul. l1tem-21.

5-5) PROGRAMA — Tecla de programacao sequencial. Item-22.
5-6) MONITORACAO — Tecla de monitoracdo do sistema de
controle. Item-23.

5-7) FUNCOES RAPIDAS — Utilize a tecla de PROGRAMA, telas
sequénciais para programacado e monitoracdo. — ltem-24.

5-8) ELEVADOR SOBE E DESCE - comando digital ao toque do
operador liga e desliga o motor do elevador. ltem-25.
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5-9) FUNCOES AUXILIARES — Lavagem de argonio,
resfriamento rapido, pré-queima, prensagem. Item-26.

5-10) NIGHT - Sistema de repouso automatico ou manual,
somente em operacao com ceramica. ltem-27.

5-11) AUTO-START — Esta operacdo permite o inicio da queima
em automatico a partir da temperatura ambiente. Item-28.

5-12) START/STOP - Permite iniciar ou interromper a gqueima
através do comando do operador. Item-29.

5-13) CONJUNTO DE TECLAS COM FUNDO CINZA — Operacéao
exclusiva do sistema de controle e programacao. Item-30.

5-14) TECLADO NUMERICO — Teclado para inserir contetdo
numerico as variaveis das receitas. Item-31.

5-15) MENSAGENS — Campo destinado a visualizacdo das fases
do processo. Item-32.

6 ) _INICIALIZACOES DO SISTEMA — PASSO A PASSO.

6-1) Ligue o forno a uma tomada exclusiva de boa qualidade
devidamente aterrada a uma haste de cobre e nunca ao neutro,
verifique se a rede elétrica é compativel com a voltagem de seu
equipamento, verifiQue a etiqueta do cabo ou na impressao
traseira do forno. Fig-1 item (1).

6-2) Ligue a chave geral Fig-1 item (3) e aguarde as
inicializacbes do equipamento. A primeira tela que aparece contém
os dados das versdes de programas. Ex-1.

STATUS | REC"N TENP "C VACUOD
E DG E QU I PAMEU NTG® G GS TELA -1 DE
E D GHAH NTUD vz . 2 INICIALIZAGAD E
E DG EBE A & E L | 3 CHECAGEM DO
www . E DG . C O M. B R FORNO
ELEVADOR | MENSAGENE EX -1

6-3) A tela seguinte mostra as inicializacbes e a checagem de
todo o sistema, uma barra de rolagem ficara percorrendo a tela
enguanto realiza as configuracdes iniciais. Ex-2.

STATUS |  rEC°N | TEMP °C | VACUD
TELA -2 DE
I M1 €1 AL I ZANDO INIGIALIZAGAC E
CHECAGEM DO
| ) ] [ T T T J«fde] | [ T 1 FORNO
ELEVADOR MENSAGENS EX -2

6-4) Terminado a checagem, o sistema carrega a receita padrao
de sinterizacao n© 80 e fica esperando um comando do operador
para executar uma nova funcao. Lembramos que em sinterizacao,

&q Manual deinstrucdes SINTER - PRESS PG 9



o forno s6 aquece depois de receber o comando de start enviado
pelo operador, portanto a temperatura registrada no visor sera
proxima a temperatura ambiente. Ex-3.

sTATUS | REC"N | TEMP "C | vAcuo
MOMNIT 0 B D 00 2 5 00
T(4/=|0|2 0|0 PAT1=HO : 3 0 MONITORACAO
VEL1=0S5.|0 SINTERIZACAO
s D DM . PADRAD . $I NTER. . Ex-3
ELEVADOR | MENSAGENS

6-5) O forno ndo deve iniciar o aquecimento sem o carretel na
bandeja, caso contrario o anel de vedacdo e a bandeja sofrerédo
sérios danos e terdo que ser trocados. Escolha o tipo de acessorio
a ser usado pelo tipo de trabalho a ser qgueimado. FIG-4 e FIG-5

FIG-5

&q Manual de instructes

FIG-4

6-6) AcessoOrios para queima
de - SINTERIZACAO.

A) Utilize carretel - item (15).

B) Utilize manta rigida item (16)
sobre o carretel.

6-7) Acessorios para queima
de CERAMICA — Convencional.

C) Utilize carretel — item (15)

D) Utilize manta rigida item (17)
sobre o carretel.

E) Utilize pinos isotérmicos para a
sustentacéo da peca. Item (18).

FIG-5

6-8) Acessorios para queima de
CERAMICA — PRENSADA.

F) Utilize carretel — item (19).

G) Utilize base refrataria item (20)
encaixada no carretel para acomodar
o anel.
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ATENCAOQ: O conjunto de ANEIS, PASTILHAS E EMBOLO, nao
deverdao ultrapassar a altura maxima de 92 milimetros,
conforme indicado na FIG-( 6).

7) PROGRAMANDO RECEITAS DE CERAMICA

7-1) Para melhor ilustrar, seguiremos exemplos praticos de
receitas para ceramicas convencionais, ceramicas prensadas,
sinterizacao e infiltracao.

EX-1 MODELO DE RECEITA - CERAMICA CONVENCIONAL

EXEMPLO DE RECEITA PARA CERAMICA CONVENCIONAL
TEMP-1  WEL-1 PaT-1 | TEMP-2 | WVEL-2 PAT-2 YAC-2 | TEMP-32 | VEL-3 PAT-3 WAC-3
o Fren Elewvadar L 221 min min min B B T mnin i mir
800 &0 Base | 960 55 | 01:00 | 01:00 | 580 20 | 01:00 1]
FRE. QUEIMA PRENSAGEM ARGON RESFRIAMENTQO ALUTO-START ELEVADOR
min mm Campo preenchide Campo preenchido Campo preenchico =DBE DESCE
05:00 00:00 X SIM NAO NAQ 5 3
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T3=3980°C ; PAT-3=1:00

T2=960"C :
PAT-2=1:00 RESFRIAMENTO

NATURAL

_I YEL-3=20"C

VAC-2=1:00
T1=600"C
ELEVADOR e CURYA DE AQUECIMENTO
NA BASE LEGENDA — — — CURVA DO YACUD

—===— CURVA DO ARGONIO

7-2) Inicie a programacao lendo a receita padrao de ceramica
Receita (01), ela servira de referéncia para programar as demais
receitas.

7-3) Acione a tecla LER, escolha o tipo de trabalho, ceramica ou
sinterizagdo. Para alternar entre as duas opc¢oes, utilize a tecla OK
e confirme novamente a operagcdo com a tecla LER. Ex4.

ETATUS REC"N TEMP “C VACUD
L E R LEITURA
01 a7 9 CERAMNICA DAS RECEITAS
8 0 a 9% 9 S 1 NTERII Z ACADO OE
CERAMICA
ELEVADOR MENSAGENS Ex-4

7-4) Na proxima tela escolha a receita 01 digitando o numero 1
no campo REC, ou caminhe sobre a lista de opc¢bes através da
seta esquerda ou direita, o nome da receita aparecera no campo
de mensagens (PADRAO CERAM) EX-5, neste momento
confirme a opcao acionando novamente a tecla LER para
completar a operacdo. A receita serd enviada automaticamente
para a base, e quando nao tiver receita gravada aparecera a
mensagem, (RECEITA VAZIA).

STATUS REC" N TENP *C VACLUGD
L E R LEITURA
R EC : 0 01 . . CERAMI CA . . DAS RECEITAS
A L F A DE
M O M E : . P ADRAO . CEZRAMN . CERAMICA
ELEVADOR MENSAGENS EX -5

7-5) Ap6s ter lido a receita padrao de ceramica, o sistema voltara
para a tela de monitoragao EX- 11
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STATUS | REC°N | TEMP "C | VACUO
MOMNIT 00 1 0 6 00O 0o 0
T1= 060 MONITORACAO
VEL1= 0610 EX - 11
SD. DD PADRADO.CERAM
ELEVADOR | MENSAGENS

7-6) Para iniciar a programacao de uma nova receita acione a
tecla PROGRAMA, no display aparece TELAl, o cursor ficara
piscando sobre o campo referente a temperatura T1=600. Nesta
fase temos duas opc¢oes, podemos simplesmente digitar os novos
valores sobre os campos ja preenchidos, ou limparmos todos os
valores através da tecla LIMPA REC, para digitarmos sobre os
campos vazios. EX-12

OBS:- Na receita CERAMICA CONVENCIONAL EX-1,
utilizaremos os campos vazios, acionando a funcado LIMPA
REC.

STATUS | REG°N | TEMP °C | VACUO
TIE|L|A|1 00 1 FUNCAO
T|4/='p o/a|n LIMPA REC
CAMPOS VAZI08
NoME =|.|.|.[-|-[-]-lalolalalba]la]a]. INSERIR DADOS
ELEVADOR | MENSAGENS EX -12

7-7) Nesta TELA-1, agora com 0S campos vazios, o cursor ficara
piscando sobre o campo T1=0000, digite o novo valor T1=0600
seguindo os passos da receita modelo ceramica convencional
EX-6.

STATUS | REG°N | TEMP °C | VACUO
TIE|L|A|1 00 1 PROGRAMACAD
T/4/=/np|8|0|0 SEQUENCIAL
DAS RECEITAS
NOME : PADRAO. CERAM DE CERAMICA
ELEVADOR | MENSAGENS EX -6

7-8) Acione a tecla PROGRAMA novamente e uma nova TELA-2
sera visualizada, onde o cursor ficara piscando sobre o campo
T2=000, digite o novo valor T2=960 e confirme com a tecla OK
em seguida o cursor piscara sobre o campo da velocidade
VEL2=000, digite o novo valor VEL2=55 e confirme com a tecla
OK. Agora digite o novo valor para tempo de patamar
PAT2=01:00 e tempo de vacuo VAC2=01:00 estes tempos sao
programados em minutos. Confirme a operacao acionando a tecla
OK. EX-7.
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STATUS | REC°N | TEMP "C | VACUO
T E|L|A|2 0 0 1 PROGRAMACGAD
T 2/=|p|g|6|0 PlA T|2=lal1|=]|ale SEQUENCIAL
V E|LI2/=0|5]|5 v acl z/=ol1]:]|o0]0 DAS RECEITAS
NOME PADRAO . CERAM DE CERAMICA
ELEVADOR | MENSAGENS EX-7

7-9) Acione a tecla PROGRAMA novamente e uma nova TELA-3
sera visualizada, onde o cursor ficara piscando sobre o campo
T3=000, digite o novo valor T3=980 e confirme com a tecla OK,
em seguida o cursor piscara sobre o campo da velocidade
VEL3=000, digite o novo valor VEL3=020 e confirme com a tecla
OK, agora digite o novo valor para tempo de patamar
PAT3=01:00 e tempo de vacuo VAC3=00:00 estes tempos sao
programados em minutos. Confirme a operacao acionando a tecla

OK. EX-8.
sTATUS | RECc*N | TEMP °C | vAcuo
TELA?33 0 0 1 PROGRAMAGAD
T3I=Z 08 820 P AT 3I=101 0 0 SEQUENCIAL
VEL3I=020 VAC3I=Z0ODO0 : 00 DAS RECEITAS
NOME : PADRAO.CERAM DE CERAMICA
ELEVADOR | MENSAGENS EX-8

7-10) Acione a tecla PROGRAMA novamente e uma nova TELA-
4 sera visualizada, onde o cursor ficard piscando sobre o campo do
pré queima PREQ=00:00, digite o novo valor PREQ=05:00 e
confirme com a tecla OK, em seguida o cursor piscard sobre o
campo da prensagem PREN=00:00, mantenha o valor em ZERO
e confirme com a tecla OK, agora o cursor piscara sobre o campo
do argonio ARGON, para confirmar esta opcao acione a seta
esquerda e o campo correspondente ficara preenchido,
confirme esta funcdo acionando a tecla OK, ARGON=SIM
ATIVADO, repita o passo anterior para programar o campo do
resfriamento rapido RESFR=NAO e também para o campo do
auto start AUTOS=NAO. Quando estes campos estiverem
preenchidos a funcéo selecionada ser&a habilitada e fardo parte da
receita. EX-9.

sTATUS | RECc*N | TEMP °C | vAcuo
TELAA4 00 1 A RGON PROGRAMAGAD
PREQ=|0/5: 00 HRESFE SEQUENCIAL
PRENS=OO0 : 00 AU TOS DAS RECEITAS
NOME : PADRAO. CERAM DE CERAMICA
ELEVADOR | MENSAGENS EX-9
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7-11) Acione a tecla PROGRAMA novamente, uma nova TELA-
5 sera visualizada, onde o cursor ficard piscando sobre o campo
“D” da funcao SOBE, mova o cursor para a posicao (5) utilizando
as setas direita e esquerda e confirme a operacédo acionando a
tecla OK. A confirmacdo desta opcado sera visualizada entre
paréntese no campo SOBE. Repita o passo anterior para
programar a funcdo DESCE do elevador, mova o cursor para a
posicao (3) e confirme com a tecla OK. EX-10.

STATLUS REC* M | TEMP “C VACUO
T EL A & 0 0 1 E LE V ADGOR PROGRAMACAO
$ OB E (5 ) M D1 2 3 4 5 6 7 8 9 SEQUENCIAL
DESCE (3 ) M D1 2 3 4 5 6 78 8 DE CERAMICA
N OME : . . . PRENSATDA . e CONVENCIONAL
ELEVADOR MENSAGENE EX - 10

7-12) Acione a tecla PROGRAMA novamente, o sistema voltara
para a TELA-1 de inicio de programacado. Nesta fase a receita esta
pronta para ser GRAVADA na memoria, verifigue o passo a passo
para gravacao de receitas PG-24-item-11. Para enviar a receita
para a base basta acionar a tela de MONITORACAO.

8 ) PROGRAMANDO RECEITA CERAMICA PRENSADA

EX-2 MODELO DE RECEITA - CERAMICA PRENSADA
EXEMPLO DE RECEITA PARA CERAMICA - PRENSADA

TEMP-1 VEL-1 PAT-1 TEMP-2 VEL-2 PAT-2 VAC-2 TEMP-3 WEL-2 PAT-3 VAC-3
b Fixa Elavadar oz A min min min o “C I min min min

800 60 | Base | 960 55 |29:00 | 2200 O 0 |o0:00| O

FRE. QUEIMA PREMNSASEM ARGOM RESFRIAMENTO AUTO-START ELEVADQR
min min Campo precnchide | Campe precnchide | Campe precnchido S0EE DEECE
00:00 09:00 NAO | X | SIM NAO D D
T2=360*C  pat.2 - 29:00-minutos . PREN=9:00-minutos

Resfriamento
Forcado

VEL-2-55°C = |— ——————— __i-._._._._|

DISPARD DO CRONOMETRO / TEMPO DE PRENSAGEM
DE PRENSAGEM COM 20:00 TOTAL = 09:00 MINUTOS

T1=800"C LEGENDA
ELEVADOR —— CURVA DE QUEIMA
NABASE | —=———-- CURVA DO VACUO

= mm o ommomm CURVA DA PRENSAGEM

&q Manual deinstrucdes SINTER - PRESS PG 15



8-1) Inicie a programacao lendo a receita padrao de ceramica
Receita (01), ela servira de referéncia para programar as demais
receitas.

8-2) Acione a tecla LER, escolha o tipo de trabalho, ceramica ou
sinterizagdo. Para alternar entre as duas opc¢des utilize a tecla OK
e confirme novamente a operacado com a tecla LER. Ex4.

STATUS | rEG"M | TEMP °C VACUD
L E R LEITURL
0 1/a 7 9 C ERAMIC a DAS RECEITAS
B D|a 9 9 § I N T E R I 2|4 ¢ B o DE
CERAMICA
ELEVADOR | MENSAGENS EX -4

8-3) Na préoxima tela escolha a receita 01 digitando o numero 1
no campo REC, ou caminhe sobre a lista de opc¢bes através da
seta esquerda ou direita, o nome da receita aparecera no campo
de mensagens (PADRAO CERAM) EX-5, neste momento
confirme a opcao acionando novamente a tecla LER para
completar a operacdo. A receita serd enviada automaticamente
para a base, e quando néo tiver receita gravada aparecera a
mensagem, (RECEITA VAZIA).

STATUS | rEG"M | TEMP °C VACUD
L E R LEITURL
R EC - 0 0 1 . . ClElR & M 1 C A . . DAS RECEITAS
A L F A DE
N O ME : . PADRAOQ. CERAM. CERAMICA
ELEYADOR | MENSAGENS EX-5

8-4) Apbs ter lido a receita padrao de ceramica o sistema voltara
para a tela de monitoragao EX- 11

sTATUS | REC*N | TEMP °C | vAcuo
MONIT 001 0 6 0D 0 0
T1= 06 00 MONITORAGAD
VEL1= 080 EX - 11
s D . DD PADRAO.CERAWM
ELEVADOR | MENSAGENS

8-5) Para iniciar a programacdo de uma nova receita acione a
tecla PROGRAMA, no display aparece TELA-1, o cursor ficara
piscando sobre o campo referente a temperatura T1=600. Nesta
fase temos duas opc¢oes, podemos simplesmente digitar os novos
valores sobre os campos ja preenchidos, ou limparmos todos os
valores através da tecla LIMPA REC, para digitarmos sobre os
campos vazios. EX-12
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sTATUS | RECc*N | TEMP °C vAcuo
TELAT1 0 0 1 FUNCEOD
T1= 0000 LIMPA REC
CAMPOS VAZIOS
NOME| "|.|.|.|.|clelelealalalalalalal]. INSERIR DADOS
ELEVADOR | MENSAGENS EX-12

OBS:- Na receita CERAMICA PRENSADA EX-2, utilizaremos
0S campos vazios, acione a funcado LIMPA REC.

8-6) Nesta TELA-1 agora com 0S campos vazios, o cursor ficara
piscando sobre o campo T1=0000, digite o novo valor T1=0800
seguindo os passos da receita modelo, ceramica prensada

EX-13.
sTATUS | RECc*N | TEMP °C | vAcuo
TELAT1 0 0 1 PROGRAMAGAD
T1= 0 8 00 SEQUENCIAL
DE CERAMICA
NOME : . . . PREMNSADA .|«lu«las PRENSADA
ELEVADOR | MENSAGENS EX-13

8-7) Acione a tecla PROGRAMA novamente, uma nova TELA-2
sera visualizada, onde o cursor ficara piscando sobre o campo
T2=000, digite o novo valor T2=960 e confirme com a tecla
OK, em seguida o cursor piscara sobre o campo da velocidade
VEL2=000, digite o novo valor VEL2=55 e confirme com a tecla
OK. Agora digite o novo valor para tempo de patamar
PAT2=29:00 e tempo de vacuo VAC2=29:00, estes tempos sao
programados em minutos. Confirme a operacao acionando a tecla

OK. EX-14.
sTATUS | RECc*N | TEMP °C | vAcuo
TELA?2 o o1 PROGRAMACAD
T 2 =08 6 0 P AT 2= 29 : 00 SEQUENCIAL
VEIL2Z =0 5|5 vaca2=221%9:00 DE CERAMICA
NOME : . . . PREDNASADA . . . . PRENSADA
ELEVADOR | MENSAGENS EX-14

8-8) Acione a tecla PROGRAMA novamente, uma nova TELA-3
sera visualizada, onde o cursor ficara piscando sobre o campo
T3=000, nesta receita a fase (trés) nao sera utilizada, portanto
todos os campos desta tela deverao permanecer em ZERO. EX-15
T3=000, VEL3=000, PAT3=00:00, VAC3=00:00

sTATUS | RECc*N | TEMP °C | vAcuo
TELA?33 00 1 PROGRAMAGAD
T3I=Z 0000 P AT 3I=Z00 : 00 SEQUENCIAL
VEL3I=000 VAC3I=O0O0 00 DE CERAMICA
HNOME : . . . PREHNSADA PRENSADA
ELEVADOR | MENSAGENS EX-15
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8-9) Acione a tecla PROGRAMA novamente, uma nova TELA-4
sera visualizada onde o cursor ficara piscando sobre o campo do
pré queima PREQ=00:00, mantenha em ZERO e confirme com a
tecla OK, em seguida o cursor piscara sobre o campo da
prensagem PREN=00:00, digite o novo valor PREN=09:00 e
confirme com a tecla OK, agora o cursor piscara sobre o campo do
argbnio ARGON, mantenha desativado ARGON=NAO e confirme
esta opcdo com a tecla OK, para programar o campo do
resfriaimento réapido RESFR, acione a seta esquerda para
preencher o campo RESF=SIM confirme a op¢do com a tecla
OK, o cursor piscara sobre o campo do auto start, mantenha
desativado e confirme com a tecla OK - AUTOS=NAO. Quando
estes campos estiverem preenchidos a funcdo selecionada sera
habilitada e fardo parte da receita. EX-16.

sTATUS | RECc*N | TEMP °C | vAcuo
TELAA4 00 1 A RGON PROGRAMAGAD
PREQ=/0/0/:/00 HRESFR SEQUENCIAL
PRENS=DOZ®8 D0 AU TOS DE CERAMICA
NOME : . . . PRENSATIDA w | b PRENSADA
ELEVADOR | MENSAGENS EX-16

8-10) Acione a tecla PROGRAMA novamente, uma nova TELA-
5 sera visualizada, onde o cursor ficard piscando sobre o campo
“D” da funcdo SOBE, se necessario mova 0 cursor para a posicao
desejada utilizando as setas direita e esquerda e confirme a
operacao acionando a tecla OK. A confirmacdo desta opcdo sera
visualizada entre paréntese no campo SOBE. Repita o passo
anterior para programar a funcdo DESCE do elevador, mova o
cursor para a posicao (D) e confirme com a tecla OK. EX-17.

STATUS REG" N TEMP "G VAGUO
TELAS oo ELEWVADZOHR PROGRAMAGAQ
S OBE [ D) MD12 3 456 7 8 8 SEQUENCIAL
DESCE | D} MD12 3 45 6 7 8B B DE CERAMICA
NOME : . . . PREMNSADA . ; PRENSADA
ELEVADOR MEMNSAGENS EX - 17

8-11) Acione a tecla PROGRAMA novamente, o sistema voltara
para a TELA-1 de inicio de programacao. Nesta fase a receita esta
pronta para ser GRAVADA na memoria, verifigue o passo a passo
para gravacado de receitas FG-24-item-11. Para enviar a receita
para a base basta acionar a tecla de MONITORACAO.
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9) PROGRAMANDO RECEITA DE SINTERIZACAO.

EX-3 MODELO DE RECEITA — SINTERIZACAO/INFILTRACAO

EXEMPLO DE RECEITA PARA SINTERIZAGAO
TEMP-1 | VEL-1 | PAT1 | TEMP2 | VEL2 | PAT-2 | TEMP-3 | VEL-3 | PAT-3 ELEVADOR
o “C/min | H{min 10 °%C/min_| H{min ic °c/min | Himin | SOBE  DESCE
220 7.0 |00:10| 1100 | 40.0 | 01:00 0 0 00:00 D 2
T2=1100*C

PAT-2 = 01:00 Hora Bsiiamanis

Matural
T1=220'C VEL-2 = 40.0*C

FAT-1 = 00:10 min

VEL-1 =7.0°C LEGENDA

CURVA DE AQUECIMENTO

25*C

9-1) |Inicie a programacao lendo a receita padrao de
sinterizacdo Receita (80), ela servira de referéncia para
programar as demais receitas.

9-2) Acione a tecla LER, escolha o tipo de trabalho, ceramica ou
sinterizagao. Para alternar entre as duas opc¢des utilize a tecla
OK e confirme novamente a operacdo com a tecla LER. Ex-19 .

STATUS | rEG"M | TEMP °C VACUD
L E R LEITURL
0 1/a 7 9 C ERAMIC a DAS RECEITAS
B D|a 9 9 § I N T E R I 2|4 ¢ B o DE
SINTERIZAGAO
ELEVADOR | MENSAGENS E¥X -19

9-3) Na préxima tela escolha a receita 80 digitando o ndmero
80 no campo REC, ou caminhe sobre a lista de opcfes através da
seta esquerda ou direita, o nome da receita aparecera no campo
de mensagens (PADRAO SINTER) EX-20, neste momento
confirme a opcao acionando novamente a tecla LER para
completar a operacdo. A receita serd enviada automaticamente
para a base, e quando néo tiver receita gravada aparecera a
mensagem, (RECEITA VAZIA). Nao é possivel LER.
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ETATUS | REG" M TEMP "G VACUD
L E R LEITURA
R EC : & 8 0 g I N T ER I £ & ¢ A O DAS RECEITAS
A L F A DE
N O ME : P ADRAO. S 1 NTER . SINTERIZAGAC
ELEYADOR | MENSAGENS EX - 20

9-4) Apo6s ter lido a receita padrdo de sinterizacdo o sistema
voltara para a tela de monitoracdo EX- 25

STATUS | mEC'NM | TEMP “C | VACUO
MONIT 0 8 0 0025 0o

T|1/=|0 (2|00 PlATI4/=HIO|:[1]5 MONITORAGAQ
vlElL]lti=lals]. |0 SINTERIZAGAQ
S D DM . P ADRAO| .|8 I NTER|. EX-25
ELEVADOR | MENSAGENS

9-5) Para iniciar a programacdo de uma nova receita acione a
tecla PROGRAMA, no display aparece TELA-1, o cursor ficara
piscando sobre o campo referente a temperatura T1=600. Nesta
fase temos duas opc¢oes, podemos simplesmente digitar os novos
valores sobre os campos ja preenchidos, ou limparmos todos os
valores através da tecla LIMPA REC, para digitarmos sobre os
campos vazios. EX-26

OBS:- Na receita de SINTERIZACAO EX-3, utilizaremos os
campos vazios, limpando o conteudo com a funcado LIMPA
REC.

sTatus | REC*N | TEMP °C | vACUO
T ELA1 08 0 FUNGAD
T1=0000 LIMPA REC
CAMPOS VAZIOS
IO MIE] S b dos | d ol b b b Lo o | o] o | s INSERIR DADOS
ELEVADOR | MENSAGENS EX .26

9-6) Nesta TELA-1 agora com o0s campos vazios, o cursor ficara
piscando sobre o campo T1=000, digite o novo valor T1=220 e
confirme com a tecla OK, em seguida o cursor piscard sobre o
campo da velocidade VEL1=00.0, digite o novo valor VEL1=07.0
e confirme com a tecla OK. Agora digite o novo valor para tempo
de patamar PAT1=HO:10 este tempo é programado em horas
com visualizagao dos minutos. Confirme a operagdo acionando a
tecla OK. EX-21. Siga o0 passo a passo da receita modelo de
sinterizacao EX-3.

OBS:- As velocidades para sinterizacao podem ser
fracionarias, valores menores que 1°C/minuto, minimo
0.1°C/minuto.
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STATUS |  mEC'N | TEMP °C | vACUO
T|E|L|A[4 08 0 PROGRAMACAO
T 1/=(0 2 2 0 P A T|1T = H 0|:|1 0O DE
VIE/LI1T = a|7|.|0 BINTERIZACAC
N O ME : P ADRAO . S I NTETR . INFILTRACAOQ
ELEVADOR | MENSAGENS EX - 21

9-7) Acione a tecla PROGRAMA novamente, uma nova TELA-2
sera visualizada onde o cursor ficara piscando sobre o campo
T2=000, digite o novo valor T2=1100 e confirme com a tecla
OK, em seguida o cursor piscara sobre o campo da velocidade
VEL2=00.0, digite o novo valor VEL2=40.0 e confirme com a
tecla OK. Agora digite o novo valor para tempo de patamar
PAT2=H1:00 este tempo €& programado em horas com
visualizagcdo dos minutos. Confirme a operagao acionando a tecla
OK. EX-22.

STATUS | REC"N | TEMP °C | VACUO
T E|L|&|2 0 8 0 PROGRAMAGAQ
T2 =2/1|1|0{0 P AT 2 |EZ|H|1]|+|0]0 DE
VIE L|2|=|4|0|.]0 SINTERIZAGAD
N O ME : P ADRAO . 581 NTETZR . INFILTRAGAO
ELEVADOR | MENSAGENS EX-22

9-8) Acione a tecla PROGRAMA novamente, uma nova TELA-3
sera visualizada, onde o cursor ficara piscando sobre o campo
T3=000, nesta receita nao sera utilizado a fase (trés) portanto
mantenha todos os campos em ZERO. T3=000, VEL3=00.0,
PAT3=00:00. Confirme a operacdo acionando a tecla OK. EX-23.

STATUS | REC*N | TEMP *C | vAcuo
T E L A 3 0 8 0 PROGRAMAGCAD
T 3 = 0 0 0 O P AT 3I=HO : 0 0 DE
vV EL 32 =00 . 0 SINTERIZAGAD
N O ME : P A DRAODO . B I NTE R . INFILTRAGAOD
ELEVADOR | MENSAGENS EX-23

9-9) Acione a tecla PROGRAMA novamente, uma nova TELA-4
sera visualizada, onde o cursor ficara piscando sobre o campo “D”
da funcdo SOBE, mantenha o cursor nesta posicao (D) confirme a
operacao acionando a tecla OK. A confirmacdo desta opcdo sera
visualizada entre paréntese no campo SOBE. Repita o passo
anterior para programar a funcdo DESCE do elevador, mova o
cursor para a posicao (2) e confirme com a tecla OK. EX-24.

STATUS | REC'M TEMF °C | VACUO
T E/L A 4 D8 o0 E LIE V & D O R PROGRAMAGAG
5 OB E ([ D} MmMmD“1/ 2 3 4 5 &6 7 8 @2 DE
D E|S C E|[[|2|) M D1 2 3 4|5 6 7 B 3 SINTERIZAGAO
N O ME P ADRAO . 8 | NTE R . INFILTRAGAD
EL EVADOR | MENEAGENS EX -24
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9-10) Acione a tecla PROGRAMA novamente e o sistema voltara
para a TELA-1 de inicio de programacado. Nesta fase a receita esta
pronta para ser GRAVADA na memoria, verifigue o passo a passo
para gravacao de receitas PG-24 item-11. Para enviar a receita
automaticamente para a base, acione a tela de MONITORACAO.

10) LENDO RECEITAS

10-1) LENDO RECEITAS DO BANCO DE DADOS.
Ex-27 - Queima de opaco ceramica convencional. REC-02
Ex-28 - Queima de ceramica prensada. REC-03
Ex-32 - Queima de sinterizacao e infiltracdo. REC-81

10-2) EX-27 - Queima de opaco. Acione a tecla LER, escolha o
tipo de trabalho, (ceramica) ou (sinterizacdo). Para alternar
entre as duas opc¢oOes utilize a tecla OK e confirme novamente a
operacado com a tecla LER. Ex4.

STATUS | rEG"M | TEMP °C VACUD
L E R LEITURL
0 1/a 7 9 C ERAMIC a DAS RECEITAS
B D|a 9 9 § I N T E R I 2|4 ¢ B o DE
CERAMICA
ELEVADOR | MENSAGENS EX -4

10-3) Na proxima tela escolha a receita 02 digitando o numero
02 no campo REC, ou caminhe sobre a lista de opcfes através da
seta esquerda ou direita, o nome da receita aparecera no campo
de mensagens ( . . . OPACO. . . ) neste momento confirme a
opcdo acionando novamente a tecla LER para completar a
operacao. A receita sera enviada automaticamente para a base do
forno. EX-27.

Queima de opaco, ceramica convencional. REC-02

STATUS | rREC*HM | TEMP °C | vAcuo

LER

REC: 00O 2 CERAMICA LEITURA
CERAMICA

NOME|:|.|.|.|.|Q/IPIAC|O|.|.[.|.[-]. EX-27

ELEVADOR | MENSAGENS

10-4) Apos ter lido a receita o sistema voltara para a tela de
monitoracdo EX- 30
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Exemplo de monitoracao, queima de opaco. REC-02

STATUS | mrEC'N | TEMP “C | VACUD
MOHNIT 0 o 2 05 8 0 00
T|1/=/D|B|0|D MONITORAGAD
V|IE|IL|1/=|0|6|D CERAMICA
S D DD, OPACDO EX-30
ELEVADOR | MENSAGENS

10-5) EX-28- Queima de ceramica prensada. Acione a tecla
LER, escolha o tipo de trabalho, (ceramica) ou (sinterizacao).
Para alternar entre as duas opc¢des utilize a tecla OK e confirme
novamente a operacdo com a tecla LER. Ex4.

STATUS | rEG"N | TEMP °C VACUD
L E R LEITURL
0 1/a 7 9 C ERAMIC a DAS RECEITAS
B D|a 9 9 § I N T E R I 2|4 ¢ B o DE
CERAMICA
ELEVADOR | MENSAGENS EX -4

10-6) Na proxima tela escolha a receita 03 digitando o numero
03 no campo REC, ou caminhe sobre a lista de opcfes através da
seta esquerda ou direita, o nome da receita aparecera no campo
de mensagens ( . . .PRENSADA. . . ) neste momento confirme a
opcdo acionando novamente a tecla LER para completar a
operacao. A receita sera enviada automaticamente para a base do
forno. EX-29.

Queima de ceramica prensada. REC-03

STATUS | rEC*M | TEMP “C | vACUO
L ER
R EC : 00 3 CERAMI CA LEITURA
CERAMICA
NDO ME P REMNGSADA EX -29
ELEVADOR | MENSAGENS

10-7) Apoés ter lido a receita o sistema voltara para a tela de
monitoracdo EX- 31
Monitoracao de ceramica prensada REC-03

STATUS | mEC"NM | TEMP “C | VACUO
MIO|N|[I|T 0 0 3 0 8 00 00
T|(1=0/8(00 MONITORAGAD
¥|ElL|[1/=l0(8|0 CERAMICA
S D DD PRENSADA EX - 31
ELEVADOR | MENSAGENS

10-8) EX-32 — Queima de sinterizacao. Acione a tecla LER,
escolha o tipo de trabalho, (ceramica) ou (sinterizacdo). Para
alternar entre as duas opcdes utilize a tecla OK e confirme
novamente a operagdo com a tecla LER. EX.19.
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STATUS | rEG"M | TEMP °C VACUD
L E R LEITURL
0 1/a 7 9 C ERAMIC a DAS RECEITAS
B D|a 9 9 § I N T E R I 2|4 ¢ B o DE
SINTERIZAGAO
ELEVADOR | MENSAGENS E¥X -19

10-9) Na préxima tela escolha a receita 81 digitando o numero
81 no campo REC, ou caminhe sobre a lista de opcfes através da
seta esquerda ou direita, o nome da receita aparecera no campo
de mensagens ( .. INFILTRACAO . . ) neste momento confirme
a opcao acionando novamente a tecla LER para completar a
operacao. A receita sera enviada automaticamente para a base do
forno.EX-32.

Queima de sinterizacao e infiltracdo. REC-81

STATUS EEC" N TEMP *C VACUO
L ER
REC : 0 8 1 S I NTERI ZAGATDO LEITURA DE
INFILTRAGAD
NOME : . I NFI LTRACAODO . . EX -32
ELEVADOR MENSAGENS

10-10) Apos ter lido a receita o sistema voltara para a tela de
monitoracdo EX-33
Monitoracao de sinterizacdo REC-81

sTATUS | REC*N | TEMP “C | VACUO
MONI T AEIE alo[2]|5 0 0

Tl1l=|0l2|0l0 PlA[T|1|=|H|0|:[1]|5 MONITORAGAQ
VIE|L[1|=]0]|5].]|0 SINTERIZACAD
8 D DIM!.|.|1INIE|I|L|TIRIA|G|A|Q]. . EX - 33
ELEVADOR | MENSAGENS

11 ) GRAVANDO RECEITAS

11-1 ) GRAVANDO RECEITAS NO BANCO DE DADOS.
Ex-35 - Queima de opaco ceramica convencional. REC-02
Ex-37 - Queima de sinterizacao e infiltracdo. REC-81

11-2 ) EX-35 - Queima de opaco. Acione a tecla GRAVA,
escolha o tipo de trabalho, (ceramica) ou (sinterizagdo). Para
alternar entre as duas opcdes utilize a tecla OK e confirme
novamente a operacdo com a tecla GRAVA. Ex-34.
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STATUS | REC'N | TEMP °C | VACUD
G R AV A
D1 arv®9 CERAMICA GRAVAGAD
BﬂéQQESINTEHIZAQﬁ.D CERAMICA
EX-3
ELEVADOR | MENSAGENS

11-3) Na proxima tela escolha a receita 02 digitando o numero
02 no campo REC, ou caminhe sobre a lista de opcfes através da
seta esquerda ou direita, um nome de receita aparecera no
campo de mensagem [. . . OPACO. . .] caso queira gravar sobre
esta receita ja existente, confirme a operacdo com a tecla GRAVA,
neste caso uma mensagem aparecera dizendo [SUBST.
RECEITA? ( S/N )] se a opcao for SIM digite a letra [S] e a
operacao sera concluida e a receita enviada para a base. Se a
opcdo for NAO digite a letra [N] o cursor retornard ao campo
REC=002 para que seja alterado o numero da receita. Para
mudar o nome da receita acione a tecla OK, o cursor ird para o
campo referente ao nome da receita, digite um novo nome, EX.
(...OPACO. . .) confirme a opgcédo acionando novamente a tecla
GRAVA para completar a operacdo. A receita serd enviada
automaticamente para a base do forno. EX-35.

Gravando queima de opaco. REC-02

STATUS | REC'N | TEMP °C | VACUD
G R AV A
RE C 00 2 . . CERAMI CA . . GRAVAGAD
AL FA CERAMICA
NOME) : el |OPAICIO] L] EX-35
ELEVADOR | MENSAGENS

11-4) Apoés ter gravado a receita o sistema voltara para a tela
de monitoracdo EX- 30.

sTATUS | REc°N | TEMP °C | vAcuo
MON I T 0 0 2 0 580 00
T|i/=|D|6|0|D MONITORAGAO
vIE|L|/1/=n|B|D CERAMICA
S D B D|.|. O FlAe o] ulelw s EX-30
ELEVADOR | MENSAGENS

11-5) EX-37 - Queima de sinterizacao. Acione a tecla GRAVA,
escolha o tipo de trabalho, (ceramica) ou (sinterizacdo). Para
alternar entre as duas opcdes utilize a tecla OK e confirme
novamente a operacdo com a tecla GRAVA. Ex-36.
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STATUS | REC*N | TEMP °C | wvAcuo
G R AV A
D1 a7 9 CERAMICA GRAVAGAO
B0 aa a9 S I NTERI Z2ZACGCAO SINTERIZAGAD
EX - 38
ELEVADOR | MENSAGENS

11-6) Na proxima tela escolha a receita 81 digitando o numero
81 no campo REC, ou caminhe sobre a lista de opcfes através da
seta esquerda ou direita, um nome de receita aparecera no
campo de mensagem [. . SINTERIZACAO . .] caso queira gravar
sobre esta receita ja existente, confirme a operacdo com a tecla
GRAVA, neste caso uma mensagem aparecera dizendo [SUBST.
RECEITA? ( S/N )] se a opcédo for SIM digite a letra [S] e a
operacao sera concluida e a receita enviada para a base. Se a
opcdo for NAO digite a letra [N] o cursor retornard ao campo
REC=081 para que seja alterado o numero da receita. Para
mudar o nome da receita acione a tecla OK, o cursor ird para o
campo referente ao nome da receita, digite um novo nome, EX.
( . . INFILTRACAO . .) confirme a opc¢do acionando novamente a
tecla GRAVA para completar a operacdo. A receita sera enviada
automaticamente para a base do forno. EX-37.

Gravando queima de sinterizacao. REC-81

STATUS | rEC*M | TEMP “C | vACUO
G R AV A
R E C 0 8 1 S I NTERI ZACGCAO GRAVACAOD
AL F A SINTERIZACAD
NOME : . . I NFILTRAGADO EX - 37
ELEVADOR | MENSAGENS
11-7) Apébs ter gravado a receita o sistema voltara para a tela
de monitoracdo EX-33 .
sTATUS | REC*N | TEMP “C | VACUO
MONI T 0 8 1 oj(o[2]5 0 0
Tl1|=]|al2|0]0 PlA|T|1|=IH 0D 1|5 MONITORAGAQ
VIE|IL/1|=|a|5].]|0 SINTERIZAGAQ
S D DM . IIN{Fli|L|T|IR|A|Cg|A|D EX-33
ELEVADOR | MENSAGENS

12 ) MONITORACAO DO SISTEMA

12-1) Monitoracdo do processo de queima. Esta tela permite
visualizar todas as variaveis contidas em uma gueima durante o
processo. Cada fase da queima serd indicada no campo de
mensagem no visor, facilitando o acompanhamento da operacao.
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Mensagens de processo

MENSAGENS
LAV AGEM ARG O N
R/ESFRIAMEMNTO .
... N & TH . . ..
I ' M1|Cc 1 &R QUE I MA
. R AMPA .
... P ATAMAR . .
F/RE . Q@ 00 :0a
. PREHNS . 0D0:00a,
. AU T O E TART .| .
R ES F . AUTQ ETART
el 8 TRlP[L] o L.
.. 2 08BE E L E V
DESCE. ELEWV
. . PROTETCCAO. .
P ADRAO CER A M . .
. PADRAGCGC E 1 MNTER .
EUEBST.RECEITAISIN
HOME S RECEITAS .

12-2 ) As variaveis como T1, T2,
T3, Vell, Vel2, Vel3, Patl, Pat2,
Pat3, Vac2, Vac3, Pré-Queima,
Prensagem, numero da receita,
elevador sobe(D) e desce(D),
serdo atualizadas continuamente
durante o processo de queima na
tela de monitoracao.EX-38.

OBS: Os nomes de receitas
gravados serao exibidos na
primeira fase da queima, rampa
de temperatura ambiente até
atingir o patamar T1.

Itens em destaques fazem parte desta tela EX-38

STATUS | REC'N | TEMP °C | VACUO
MON I T 0 0 2 0 6 00 - 2|7

T|2/=/0/9|8|0 PIAT 2l=/0|/3v 0|0 MONITORACAO
V| E|L|[2/=|D|4 |0 Y A C 2/=0 2 00 CERAMICA
S D DD RAMPA EX - 38
ELEVADOR | MENSAGENS

12-3 ). Monitoracao de falha no sistema. Este equipamento é
dotado de varios dispositivos de seguranca que lhe permite um
bom funcionamento, caso ocorra algum tipo de defeito a
queima sera abortada, e uma mensagem de ERRO permanecera
impressa na tela até que o operador corrija o problema, liberando

a operacado através da tecla OK.

A seguir daremos alguns

exemplos de erros mais comuns.
- Falha de ar comprimido. EX-85 — ERRO=11

STATUS | REC°N | TEMP °C | VACUD
ERRO=11*“ COMPRET SSOR* * TELA DE
A PRESSADO D O A R MENSAGENS
COMPR I MI DO E|S|TI/A ERRO DE AR
BAIXA.VERIFI1aQUE ( O K ) COMPRIMIDO
ELEVADOR | MENSAGENS EX - B5
- Falha de vacuo. EX-76 — ERRO=07
STATUS | REC°N | TEMP °C | VACUD
ERRO=0T7 * * * * y ACUOQ* * & 4 TELA DE
N AO FOI PilOls|S|I|VIE|IL MENSAGENS
FORMAR VIAICIU|O|. ERRO
.VER I F 1 QaUE ( O K ) DE VACUO
ELEVADOR | MENSAGENS EX - 76
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- Falha de Start. EX-93 — ERRO=17

STATUS | REC°N | TEMP °C | VACUD
ERROZ=-1 7 = = = 5 T-ART %2 & TELA DE
BANDESU JA DO E/LEVADOR MENSAGENS
FORA D A B ASE CORRETA ERRO DE START
AVIEIRILIF|1|QIUIE { O K ) BANDEJA-ELEV.
ELEVADOR | MENSAGENS EX - 93

13 ) FUNCOES RAPIDAS. Estas funcbes permitem a programacao
ou monitoracdo da variavel desejada através do atalho pela tecla
PROGRAMA.

14 ) FEUNCOES AUXILIARES

14-1) FUNCOES AUXILIARES:- Sdo recursos complementares
que ajudam na queima, melhorando a qualidade final do trabalho.
Facilita a operacao do sistema de controle, protegendo o
equipamento e minimiza o consumo de energia, agilizando o tempo
final de processo. Sao elas:- ARGON SISTEM, RESFRIAMENTO
RAPIDO, AUTO-START, PRE-QUEIMA, NIGHT, EX-55.

14-2) ARGON SISTEM:- Esta funcdo executa a lavagem
automatica da peca no inicio da queima. Utilizar somente o gas
argonio inerte e nado oxidante, ele auxilia realcando as cores,
melhorando a translucidez e a opalescéncia. EX-55.

14-3) RESFRIAMENTO RAPIDO:- Esta funcdo é utilizada para
otimizar o tempo gasto entre queimas, forcando a troca de calor
para gue a temperatura retorne o mais rapido possivel para T1,
permitindo o inicio de uma nova queima. EX-55.

14-4) NIGHT:- Esta funcdo é ativada automaticamente quando o
equipamento nao for utilizado por um periodo de duas horas, ou
manualmente através da tecla NIGHT, quando ativada coloca o
forno em repouso total, recolhe o elevador fechando a mufla, e
abaixa a temperatura de T1 para 100 © C. Esta opcédo podera ser
acionada somente no patamar T1l com o elevador na base em
gueimas de ceramicas. O principal objetivo desta funcdo é
proteger o equipamento, evitando o desperdicio de energia,
mantendo a mufla aquecida a uma temperatura minima de 100°C,
evitando umidade. OBS:- Para desativar esta funcdo, acione a tecla
NIGHT novamente.
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14-5) AUTO START:- Esta opcdo permite o inicio de queima
automatico, quando a temperatura atingir o patamar de T1 com o
elevador na base, neste momento a queima sera executada. Para
ISSO € necessario que a peca ja esteja posicionada na bandeja de
queima. Um alarme sonoro e visual serda indicado, sinalizando o
inicio do processo. OBS: A queima sera executada uma vez.

Esta opcdo pode ser acionada tanto na rampa de subida de
T1 de 25° C a 600 © C , quanto na descida de 960° C a 600° C no
resfriamento, direto na tecla AUTO-START, ou ainda ser
programada através da tecla PROGRAMA - (tela 4), onde
passara a fazer parte da receita. EX-55

Programando funcdes auxiliares.

STATUS | mEC'N | TEMP *C VACUO PROGRAMANDO
T E L A 4 0 6 5 A R G O N PRE-QUEIMA
F R EQ=|D5|: |00 R E S F R ARGON
P REMNZ=ZTO0COG : 00 AU T O 8 RESFRIAMENTO
N o ME : il I N I I T O O R T T I A E AUTO-START
ELEVADOR | MENSAGENS EX - 55

15 ) ALARMES E MENSAGENS.

15-1) A maioria das mensagens visualizadas na tela, tém como
objetivo indicar alguma fase do processo em operacao, no entanto
indicacdbes de erros de programacdo também serdo comuns,
finalmente mensagens de protecao do sistema de controle que
acusara falha de operacéao e falha de circuitos eletrénicos.

15-2) Mensagens de operacao :- Todas as funcdes, que estdo
sendo executadas, sao visualizadas no campo destinado as
mensagens na tela. Cada uma delas serd indicada ao seu tempo
conforme a fase atual da queima, como por exemplo:- RAMPA,
PATAMAR, PRE QUEIMA, RESFRIAMENTO, AUTO START, entre
outras, estas mensagens tém como finalidade ilustrar o processo de
queima em execucao.

15-3) Mensagens de programacao:- Elas acusam falhas na
programacao que esta sendo gravada ou enviada para o forno, nao
permitindo assim que informacdes erradas sejam executadas, que
poderdo comprometer a queima..

15-4) Mensagens de falha do sistema:- Podem ocorrer
problemas elétricos que venham interferir no bom funcionamento
do equipamento. Para evitar as falhas, algumas funcdes vitais sao
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monitoradas continuamente e serdo sinalizadas caso ocorra algum
problema.

16 ) DEFINICOES DAS MENSAGENS

16-1) MODO PROTECAO :- Protege o equipamento contra
temperaturas elevadas sobre o painel, evita o desperdicio de
energia e sera ativada apdés 5 minutos sem operacdo, apos o
elevador retornar para a base.

16-2) MODO NIGHT: - Esta funcédo coloca o forno em repouso e
em baixa temperatura fechando a mufla, pode ser utilizada a noite.

16-3) MODO ERROS: - S4o0 mensagens que sinalizam problemas
em geral, e ficardo na tela até que o operador reconheca e tome as
providéncias necessarias e confirme a operacdo com a tecla OK.

ERRO - 01 - Falha de termopar rompido. ** TERMOPAR **.
Mensagem:-Termopar danificado contate assisténcia técnica -
verifique — ( OK)

ERRO - 02 - Falha de elevador. ** ELEV-SOBE **
Mensagem:- Problemas eletromecanicos — verifiqgue ( OK)

ERRO - 03 - Falha de elevador. ** ELEV-DESCE **
Mensagem:- Problemas eletromecanicos — verifique ( OK)

ERRO - 04 - Falha de Velocidades. ** VELOCIDADE **
Mensagem:- Nao pode gravar zero em velocidade T2, verif.(OK)

ERRO - 05 — Falha de Velocidades. ** VELOCIDADE **
Mensagem:- Nao pode gravar zero em velocidade T1, verif.(OK)

ERRO - 06 - Falha de gravacdo — ** REC-PADRAO **
Mensagem:- A receita padrdo nao pode ser alterada, verif. (OK)

ERRO - 07 — Falha de Vacuo — ** FALHA-VACUO **
Mensagem:- Nao foi possivel formar vacuo. Verifigue ( OK)

ERRO - 08 - Falha de Vacuo — ** FALHA-VACUO **
Mensagem:- Nao foi possivel desligar o vacuo. Verifique ( OK)
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ERRO - 09 - Falha na atualizacao de versédo ** PROGRAMA **
Mensagem:- Versdo incompativel com a base do forno atual.
Verifique. ( OK)

ERRO - 10 - Falha na conversao A/D ** TEMPERATURA **
Mensagem:- Temperatura acima do limite permitido. Verif. ( OK)

ERRO - 11 - Falha de Pistdo ** COMPRESSOR **
Mensagem:- A pressao do ar comprimido esta baixa. Verif. ( OK)

ERRO - 12 - Falha de programacao ** PRENSAGEM **
Mensagem:- O tempo de prensagem deve ser menor que o de
queima. Verif. ( OK)

ERRO - 13 - Falha de programacao ** PRENSAGEM **
Mensagem:- Tempo de vacuo e de gqueima deverao ser iguais.
Verif. ( OK)

ERRO - 14 - Falha de programacédo ** ARGONIO **
Mensagem:- Nao pode programar lavagem de argbnio sem vacuo.
Verif. ( OK)

ERRO - 15 - Falha de programacao ** NIGHT **
Mensagem:- Esta funcdo s6 pode ocorrer em pat. T1 com o
elevador na base. Verif. (OK)

ERRO - 16 - Falha na porta serial RS-232 ** COMUNICACAO **
Mensagem:- N&ao foi possivel comunicar com a base do forno.
Verifique ( OK)

ERRO - 17 - Falha no dispositivo da bandeja movel ** START **
Mensagem:- Bandeja do elevador fora da base correta. Verif. (OK)

ERRO - 18 - Falha no acesso técnico ** ROT-TECNICA **
Mensagem:-Acesso permitido somente a pessoas autorizadas.(OK)

ERRO - 19 - Falha no acesso do operador ** SENHA **
Mensagem:- A senha n&do confere, digite novamente. Verif. ( OK)
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17 ) TECLADO E SUAS FUNCOES

Alumini Line
status recolfan fempergiura’C  wécuc

'Ellllllllcilﬂlllﬁﬁ

17-1 ) O teclado alfanumérico, possui 39 teclas de funcdes de
programacao e monitoracdo do sistema de queima, dividido em
blocos, numérico, alfabético, funcdes auxiliares e controle.

17-2 ) TECLA - PROGRAMA:- Permite programar e navegar por
entre as telas necessarias para a queima, a cada toque nesta tecla
uma tela de programacéo serd visualizada no painel, digite todas as
informacdes desejadas e acione novamente a tecla PROGRAMA para
passar para proxima fase da programacdo, 5 telas sequenciais
deverao ser preenchidas para completar este procedimento.

17-3 ) TECLA—MONITORACAOQO:- Esta tecla permite a visualizacéo
das variaveis de queima durante o processo, em uma Unica tela
onde os dados serao atualizados conforme as fases forem sendo
executadas.

17-4 ) TECLA - A/N:- Esta tecla permite alterar o modo de escrita
do teclado entre numérico e alfabético conforme as necessidades
de programacéo, na edicao dos nomes de receitas.

17-5 ) TECLA — LIMPA REC :- Esta tecla pode ser utilizada no
momento da edicdo e programacao de receitas, quando desejamos
apagar todo o conteddo de uma tela por EX- T2, PAT2, VAC2,
VEL2. ou ainda quando queremos excluir definitivamente uma
receita da memoria, funcdo permitida somente em modo de
GRAVACAO.

17-6 ) TECLA — LER:- Acione a tecla LER para carregar uma
receita salva na memoaria do controle, digite o nUmero e novamente
LER. A operacao sera concluida.
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17-7 ) TECLA - GRAVA:- Acione a tecla GRAVA para salvar na
memoria do controle uma nova receita, escolha o numero, o
nome e acione novamente a tecla GRAVA para concluir a
operacao.

17-8 ) SETAS :- Utilize as setas direita e esquerda para navegar
entre os digitos selecionados durante a programacdo, e também
para ativar o preenchimento dos campos do argdnio, resfriamento,
auto-start.

17-9 ) TECLA - OK:- Esta tecla é utilizada para navegar por entre
0os campos de programacédo de uma tela, também para confirmar o
recebimento das mensagens em geral.

17-10 ) TECLA - ENVIA : Esta tecla é utilizada quando desejamos
enviar manualmente uma receita nova para o forno, ou mesmo
quando alteramos apenas um unico dado, podemos enviar para que
seja executado. Lembramos que a funcdo ENVIA, ocorre
automaticamente todas as vezes que passamos para a tela de
monitoracao.

17-11 ) TECLA - START STOP:- Esta tecla tem dupla funcao,
quando for acionada com a mufla aberta sera interpretado como
um START inicio de queima, quando acionada com a mufla
fechada sera interpretada como um STOP, interrompendo o
processo.

17-12 ) TECLA - ARGON:- Esta funcédo permite a lavagem com
argoénio automaticamente no inicio da queima, acione a tecla
PROGRAMA até chegar a (tela 4) e confirme a funcdo ARGON
com a SETA ESQUERDA, preenchendo o campo correspondente.

17-13 ) TECLA - RESFR:- Esta funcao auxilia o resfriamento
forcado entre uma queima e outra, utilizando a bomba de vacuo
para circular ar frio na mufla auxiliando a troca de calor, acione a
tecla PROGRAMA até chegar a (tela 4) e confirme a funcdo RESFR
com a SETA ESQUERDA, preenchendo o campo correspondente.
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17-14 ) TECLA - NIGHT:- Permite que o forno figue em repouso
no modo econdmico, enquanto nao estiver sendo utilizado. Ex. no
periodo noturno, mantém a mufla semi-fechada a uma temperatura
de 100°cC.

17-15 ) TECLA - AUTO START:- Permite iniciar a execucao de
uma nova queima sem ter que esperar chegar em T1. EX. Ligou o
forno, programe, cologque a peca a ser queimada e acione o AUTO
START. O processo sera executado automaticamente.

17-16 ) TECLA - SOBE:- Permite o acionamento elétrico do
elevador na funcdo SOBE ao toque do operador, quando
acionada permanecera ligada até o proximo toque para interromper
a operacdo. Desliga-se automaticamente ao atingir o fim de curso
alto. Para programar valores de secagem, utilize a tecla
PROGRAMA (tela-5) e digite o valor desejado, verifique a tabela
dos tempos abaixo.

17-17 ) TECLA - DESCE:- Permite o acionamento elétrico do
elevador na funcdo DESCE ao toque do operador, quando
acionada permanecera ligada até o proximo toque para interromper
a operacao. Desliga-se automaticamente ao atingir o fim de curso
baixo. Para programar valores de saida lenta da peca, utilize a
tecla PROGRAMA (tela-5) e digite o valor desejado, verifique a
tabela dos tempos abaixo.

Tabela dos tempos do elevador. TECLAS
ELEVADOR TEMPO APROXIMADOQ
S M D M Sai do fim de curso
S D DD Percurso continuo
S 1 D 1 1 Minuto
S 2 D 2 2 Minutos
S 3 D 3 3 Minutos
S 4 D 4 4 Minutos
S 5 D 5 5 Minutos
S 6 D 6 6 Minutos
S 7 D 7 7 Minutos
S 8 D 8 8 Minutos
S 9 D 9 9 Minutos

17-18 ) TECLAS ( .) PONTO, 0,1,2,3,4,5,6,7,8,9 :- Permitem
inserir dados nas variaveis das receitas, acione a tecla desejada, e
insira o novo valor.
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17-19 ) TECLAS COM SIMBOLOS:- Permitem inserir
iIdentificacdo personalizada nos nomes de receitas no momento
da edicao e gravacao dos dados.

18) ESPECIFICACOES.
- Controle - Micro processado de ultima geracdo MOTOROLA.
- Cartdes de circuito eletronico em SMD.
- Visor de cristal liquido com BACKLIGHT. Fundo azul.
- Poténcia = 1800 Watts.
- Alimentagdo 110v. ou 220v. 50/60 Hz. Sob pedido.
- Fusivel de 20 A para 110 volts. e de 15 A para 220 volts.
- Comunicacao RS-232 - para assisténcia.
- Teclado alfanumérico com 39 teclas de programacdo e
monitoracao.
- Temperatura maxima de trabalho 1.180°C
- Pressdo nominal de trabalho 60 Lbf / pol2 (Pistao)
- Véacuo nominal de trabalho —27 pol Hg. / mm Hg.
- Dimensodes do forno:
- Largura = 330 mm
- Altura = 800 mm
- Profundidade = 420 mm
- Peso Liquido = 22,5 Kg.
- Peso Bruto = 28,5 Kg.
- Dimensdes da embalagem 440mm x 840mm x 490 mm

EDG Equipamentos e Controles Ltda.
Fabrica:
Rua Eduardo Gobato, 300 CEAT Séao Carlos, CEP-13573-440
Caixa Postal: 2096
Sao Carlos- SP — Brasil — Fone/ Fax (16) 3377-9600
Email: edg@edg.com.br - Central
Email: edg@assist@edg.com.br - Assisténcia técnica

Depto. Vendas:
Av. Acocé, 431 - CEP 04075-022- Moema
Sao Paulo SP - Brasil
Fone/Fax (11) 5051-5043
Email: edgsp@uol.com.br - Vendas

www.edg.com.br
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