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Centrifuga

APRESENTACAO

Os avancgos tecnolégicos tem proporcionado aos profissionais da area
de proétese, novos materiais e técnicas revolucionarias porém, a velha
centrifuga de mola continua a mesmade 100 anos atras.

A Centrifuga EDG - C1 foi projetada para proporcionar ao profissional
condi¢gdes que permitam na fundicao uma fiel reprodugcdo do modelo,
atendendo aos requisitos de eficiéncia e seguranca.

Para melhor utilizacdo do seu equipamento €& necessario
considerarmos fatores que influenciam no bom preenchimento do
molde (anel).



Pressao de Fundicao

O metal deve ser injetado no anel o mais rapido e suavemente possivel
evitando-se choques e turbuléncias .
Na Centrifuga EDG -C1 isto é conseguido com o conjunto braco articulado e o
sensoreamento eletrénico de partida . Juntos, suavizam o movimento inicial,
permitindo que o fluxo de metal liquido preencha a cavidade do anel sem
turbuléncias ,que é a causa de erosao no revestimento.

Permanéncia da Pressao de Fundi¢ao até a total solidificagdo do metal

As antigas centrifugas de mola quando disparadas, atingem a maxima

rotagdo que diminui gradualmente durante o tempo. Neste processo a pressdo €&
excessiva na entrada do metal e insuficiente durante a solidificagdo do mesmo,
causando a erosdo do revestimento na partida e a formagéo de depressdes na
peca fundida.
Na Centrifuga EDG -C1 arotagéo atinge o valorideal e permanece nessa rotagcao
até a total solidificagdo do metal, como resultado, temos uma fundigéo fiel ao
modelo, sem bolhas e principalmente sem depressoes, que sdo as mais dificeis
de corrigir.

Ajustes de parametros de acordo com o metal utilizado

Para se manter a pressao de fundigdo dentro de valores aceitaveis, a
rotacao de trabalho deve ser maior quanto menor a densidade do metal utilizado.
O controle da aceleragdo de partida permite que se obtenha total seguranca
independente do volume (peso) de metal a ser fundido . Para pequenos volumes a
aceleragao deve ser alta e para grandes volumes a aceleragao deve ser menor
para se permitir o fluxo de metal no canal de alimentagéo do anel.

O controle de tempo de centrifugagdo minimiza erros de fundi¢do . Mantém a
pressao de fundigao até a total solidificagao do metal.

Segurancga

A seguranga é sem duvida o item mais critico quando se fala de fundigéo
com centrifugade mola.
Na Centrifuga EDG - C1 todos os cuidados para garantir a seguranga do usuario
foram tomados.
1-Acentrifuga so dispara apos a protecao ter sido fechada.
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2- Se durante a fundigéo a protecao for aberta inadvertidamente, o processo
serd abortado.

3- Rapida desaceleracao.

4- Exclusivo fixador de anéis que evita o rolamento dos mesmos.

5- Facil ajuste da alturado anel.

6- Dispositivo de aproximagao do cadinho .

7- Exclusivo sistema de balanceamento

Instalagéo ( Os numeros entre parénteses referem-se a fig.1)

Instale sua Centrifuga EDG-C1 em lugar bem arejado, sobre uma mesa
ou bancada solida . Sugerimos como ideal uma bancada em alvenaria.
Instale o equipamento de tal forma que facilite 0 seu manuseio em conjunto com
o0 macarico de fundicdo e o forno de anéis. Preferencialmente utilize um
acendedor automatico com suporte , como a BINGA EDG ,pois desta forma vocé
terd uma mao livre para regular o macarico.
ACentrifuga EDG-C1 saide fabrica preparada para operar em 220 volts .Caso
sua rede for de 110 volts , com o auxilio de uma chave de fenda acione o
comutador de tensao localizado no fundo do equipamento para 110 volts. (para
esta operacgao é necessario deitar o equipamento).
Na instalagao elétrica sugerimos a utilizagdo de fio 6mm para redes 110 volts e
4mm para redes 220 volts . Para sua seguranca, ndo deixe de ligar o terminal de
aterramento a um terra adequado. Nunca use o neutro da rede como
aterramento.

E Operagao

A Centrifuga EDG-C1 sai de fabrica pronta para operar com cadinhos do
tipo americano. Caso o usuario prefira o tipo aleméo, solte os parafusos que fixam
o bergo de cadinho (1) ao seu suporte(12) e o substitua pelo bergo
tipo alemé&o, que acompanha a maquina.

Procedimento

-Abra aprotecéo (3) girando-a para aesquerda.

- Ligue a chave geral (4) localizada na lateral direita da base do equipamento.
Alampada piloto (13) acendera.

-Ajuste no painel, a velocidade nobotédo “R.P.M.” (5) de acordo com o
metal a ser fundido, consultando a tabela -1.



TABELA -1

Tioo de metal Densidade média Rotacao indicada
P gr/lcm3 RPM
Metais nnobr.es 16 3 18 350
Ouro ceramico
Ouro amarelo, 13a 15 400
Baixa fusao
Semi nobres
Ligas de paladio a4 425
Niquel cromo
Cromo cobalto 7a10 450
Metais ndo nobres

- Ajuste no painel o botao “ACELERACAQ” (6) usando os critérios estabelecidos
na tabela-2.

TABELA - 2
Peso do Metal (gr.) Aceleracgao (%)
0~25 100
26 ~ 45 90
46 ~ 80

- O tempo de centrifugagao (7) é o tempo que o metal fundido deve ficar sob
pressao até sua total solidificacdo .Varios parametros influenciam o tempo de
solidificagao : tipo de anel, tipo e volume de revestimento, caracteristicas das ligas
,desenho da moldagem ,peso do metal ,temperatura de fundigéo e etc..

O tempo ideal de centrifugagédo que atende praticamente a todos os casos se
situa em torno de 20 a 40 segundos .Um bom parametro € o peso do metal . A
tabela-3 abaixo sugere valores.

TABELA- 3
Tempo (seg.) Peso do Metal (gr.)
20 até 10
30 10 ~ 20

40 21 ~
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- Ajuste do contra peso (8) : O exclusivo desenho do brago (2) da CENTRIFUGA
EDG-C1 compensa pequenos erros de balanceamento, tornando esta operacao
simples e facil de ser executada .Acompanham a centrifuga 4 anéis dos seguintes
tamanhos : 1x, 3x, 6x , 9x. No brago do equipamento ha marcacgdes (14) que
indicam a posi¢éo do contra peso para cada um dos anéis acima. Solte o contra
peso (8) girando-o da direita para esquerda .Coloque-o na posicao relativa ao anel
usado . Aperte o contra peso (8) girando-o da esquerda para a direita . Para obter a
fixagcdo do contra peso (8) ,basta aperta-lo suavemente e um dispositivo de trava o
fixara a posicdo desejada. Para o uso de anéis de tamanhos diferente dos
fornecidos com o equipamento, é necessario um teste prévio, para verificar a
posigao do contra peso (8) em que se obtém o melhor balanceamento.
Comecaremos a fundigao apés o ajuste de todos os paradmetros.
- Leve o suporte do bergo de cadinhos (12) no sentido do centro do brago da
centrifuga.
- Utilizando umatenaz ajuste o cadinho (9) previamente aquecido ao bergo (1).
- Coloque metal em quantidade compativel com o trabalho a ser executado dentro
do cadinho (9) e aqueca-o com o magarico .
- Quando o metal estiver fundido, retire com atenaz o aneldo forno e

coloque-o sobre seu bergo (10).

-Ajuste através do elevador (11) a altura do anel de tal forma que o centro
do anel coincida com o furo de saida do cadinho.

-Ainda com o auxilio datenaz, aproxime o suporte do bergo de cadinhos
(12) doanel.

- Quando o metal estiver pronto para fundir, rapidamente retire o magarico e
gire a protecao da esquerda para a direita até seu fechamento total .

- Automaticamente a centrifugaira disparar e permanecera girando até o final
do tempo determinado . Soara um alarme e a fundi¢do estara terminada .

-Apos a total parada do brago de centrifugagdo abra a protegao (3).

O equipamento esta pronto para uma nova fundi¢ao .

E Recomendacgdes de seguranga

-Nao deixe de ligar ofio terra.

- Calcule sempre com cuidado a quantidade de metal em relacéo ao tamanho
da peca . Excessos provocam o langamento de metal fundido que podem
danificar o equipamento.

- Evite guardar cadinhos ,anéis e etc. dentro do compartimento da centrifuga.

Se esquecidos serao langados a alta velocidade provocando graves danos.

- Quando terminar uma série de fundi¢gdes desligue a chave geral antes de



fechara protecao.
- Evite acionar o equipamento sem cadinho ou anel, ele estara totalmente
desbalanceado.
-Atampaiinferior da base do equipamento s6 podera ser aberta por pessoas
autorizadas.

E Problemas & solucdes

A EDG Equipamentos esta sempre pronta a atende-lo caso sua
Centrifuga necessite de ajustes ou reparos . Entretanto , mesmo que o
equipamento esteja na garantia , antes de providenciar a assisténcia técnica
verifique se o problema nao é de simples solugdo. Isto evitara perda de tempo e
remocao desnecessaria do equipamento.

Problema

Se o equipamento mesmo estando com a chave geral ligada n&o acende a luz
piloto e ndo funciona.

Causas & Solugodes

Mau contato na tomada da rede elétrica. Verifique se a tomada esta bem
conectada e se arede esta energizada .

Problema
Se a luz piloto acende mas o equipamento funciona muito lentamente ou de
maneirairregular .
Causas & Solugoes

A tensado de sua rede elétrica esta abaixo da tensdo minima permitida ou o
equipamento esta ligado em 110 volts e a chave comutadora de tensao esta na
posigao 220 volts . Verifique a sua tensdo de rede e a posigdo da chave
comutadora.

Problema

Se o equipamento vibra muito .

Causas & Solugodes

-Amesa na qual o equipamento esta instalado € muito fragil (mole)
provocando o efeito mola. Como teste coloque o equipamento no chdo e
ligue-o.Se a vibragao parar, utilize uma base mais robusta .

- Verifique se a posicao do contra peso esta de acordo como anel . Faca
testes variando a posi¢ao do contra peso.

- Verifique se a articulagdo do brago ndo esta travada poracumulo de sujeira
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ourestos de metal . Limpe ajunta articulada do braco.
- Verifique se atensio da rede ndo esta abaixo do especificado.

Problema

Se atampa protetoraraspa quando fechada ou o equipamento nao parte.
Causas & Solugoes

Restos de metal ou revestimento estdo acumulados entre a tampa protetora e a
base do equipamento impedindo o livre funcionamento e o total fechamento da
protegao.

Problema

Se o aneltende a sair da posi¢ao e o metal é injetado fora dele.
Causas & Solugoes

-0 anel ndo esta devidamente encaixado no cadinho.
-Aextremidade do cadinho que se adapta ao anel esta quebrada ou
defeituosa.

Especificagoes
Tensbes nominais de alimentagao - 110 ou 220 volts (comutador)
Tensbes minimas e maximas admissiveis:
- 100, 130 para nominal 110 volts
- 205, 230 para nominal 220 volts
Corrente de partida:
- 20 amp. 110 volts
- 10 amp. 220 volts
Corrente de marcha:
- 2,6 amp. 110 volts
- 1,3 amp. 220 vols
Consumo em marcha - 290 watts
Frequéncia de rede 50/60 hz.
Timerde 5a45seg. 15%
Rotacgao de 350 a 450 rpm. 5%
Dimensdes (cm.) larg. 54 alt. 46 prof. 57
Peso - 33 kg
Acessorios:
- 4 anéis de ago carbono (1x, 3x, 6x , 9x)
- 1 base para cadinhos
- Manual de instrugdes



Anotacoes
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