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ATENCAO
LEIA ANTENTAMENTE ESTE MANUAL DE INSTRUCOES ANTES DE INSTALAR ©
FORNO.

O VULCANO sai de fabrica com a temperatura aferida, ndo sendo necessario ajusta-la ao
receber o equipamento.

N&o utilize o recurso de auto-aferigio sem estudar este manual de instrugdes. A utilizagao
incorreta deste recurso pode causar sérios danos ao forno, nédo cobertos pela garantia.

O carrete’ e a prata de aferigdo sfo acessdrios que ndo acompanham o equipameanto.
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Manual de Instrugdes - “Forno para Porcelana Odontolégica VULCANO ”

1) INTRODUGAO -

Em metalo ceramica um dos fatores que influenciam na gualidade da porcelana é a técnica de queima.

Atenta a isso a EDG Equipamentos langou o FORNO VULCANO que alia a versatilidade de 80 (*) programas de
queima com a precisdo necessaria para a perfeita queima da porcelana.

[*) 79 pregramas de guelma e 1 de avto-aferigio,

2) INSTALACAO -

Posicinne seu VULCAND lange de cortinas e materiais inflamaveis, de forma que exista um espago de no minimo
10 centimetros entre os rasgos de ventilagdo e gqualsquer anteparcs que impegam a livre circulagio do ar.
Veriligue se a voltagem da forno & igual a da tomada onde -este sera conectado.

Instale o forno em uma rede elétrica exclusiva com capacidade compativel com as caracteristicas do mesmo, ou
seja, fio de no minimo 8 mm? para equipamentos 110 Volts @ 4 mm? para fornos de 220 Volts.

A ndo observagao deste cuidado com certeza ira interferir no bom funcionamento do forno.

Ligue o fio terra 2 umna barra de aterramento. NUNCA AO NEUTRO DA REDE ELETRICA.

Instale um disjuntor entre o plug de forga do equipamento e a rede elétrica. Este disjuntor deve ser de 25 amperes
para 110 volts e 15 amperes para 220 volts.

Comao em todo equipamento eletrinico, & aconselhével a utilizagio de um regulador de voltagem. O regulador
dever ter capacidade minima de 2.000 Walts.

Os passos (2.5) e {2.8) ndo sdo imperalivos, porém & aconselhavel segui-los.

Acople 8 mangueira da bomba de vacuo na prapria bomba @ no bico apropriado (fig. 2.1) na parie de tras do
equipamento. Para isso atente nas etiquetas colocadas na bomba.,

Ligue o cabo de alimentagdo da bemba de vacuo na tomada que se encontra na parte de tras do fomo (fig. 2.2).

O forno esta instalado & pronto para operar.
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Para facllitar a familiarizagiio com o modo de programar seu VULCAND passaremos para um exemplo pratico de
programagao.
Antes porém, leia o topico 3 abaixo sem mexer no fomo.

3) FUNGOES E FUNCIONAMENTO DAS TECLAS:

3.1} Tecla "0 (ADICIONAR) (fig. 1.1).
A cada toque nesta tecla uma unidade & somada ao valor que anteriormente estava sendo mostrado no digito
piscando do display (fig. 1.2).

Obs.:Todas as teclas de fungio do VULCANO tem efeito retroativo. Por exemplo, se ao atingir o nimero 9" a tecla 0"
for novamente pressionada surgira o nimero “0" (zerg). Qutro togue e aparecera o nimero 1" e assim sucessi-
vamente.

3.2) Tecla “2" (MOVER) (fig. 1.3).
Trabalha com efeito retroativo.
A cada toque nesta tecla o digito piscando se movera para a direita.
3.3) Tecla®T" (TEMPERATURA / GRAVAR) (fig. 1.4).
Trabalha com efeito retroafivo e temn dupla fungao:
12 Programagéo das temperaturas (ldmpada "L0" apagada) (fig. 1.5).
Pressione esta tecla e a lAmpada indicadora no grafico "Temperatura x Tempo” (fig. 1.6) s movera indicando
gual a temperatura estad sendo programada.
28 Gravar um programa de queima na memdria (lampada “Ed" acesa).
Explanagao no item (3.10.1).
3.4) Tecla"v" (VELOCIDADE / LER) (fig. 1.7).
Trabalha com efeito retroativo e tem dupla fungéo:
1% Programacdo das velocidades de aquecimento / resfriamento (lampada “EQ" apagada).
Pressione esta tecla e a lampada indicadora no grafico *Temperatura x Tempo” se movera indicando qual a
velocidade de aquecimento esta sendo programada.
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2% Leitura de programas de gueima gravados na memdria (lAmpada “L1" acesa).
Explanagio no item (3.10.5).

3.5) Teclas "Tempo de Queima" {fig. 1.8).
= o

Programacéo dos tempos de queima.

3.5.1) Fressione a tecla com a seta virada para a direita = para aumentar o tempo de queima.
O ndmero acima das l&mpadas indica o tempo de gueima programado.
Todas as ld&mpadas indicadoras apagadas indica o tempo de queima zero.

3.5.2) Pressione a tecla com a seta virada para a esguerda < para diminuir o tempo de queima.
3.6) Teclas “SUBIDA" e "DESCIDA" {fig. 1.9).

Trabalham com efeito retroativa,
Programacéo do tempo de subida ou descida do elevador.

3.6.1) Pressione a tecla “SUBIDA" para programar o tempo que o elevador levara para subir, A ldmpada acesa
indica qual é este tempo.

3.8.2) Pressione a tecla "DESCIDA" para programar o fempo que o elevador levara para descer. A lampada
acesa indica qual & este tempo.

Em dirato, o elevador sobe ou desce direto, sem paradas.

Em manual, o elevador subird ou descera através das teclas “0* “0* (fig. 1.10), ou seja, & necessaro
pressionar e manter pressionada a tecla correspondente para o elevador subir ou descer.

IMPORTANTE: Quando o vacuo estiver ligado nédo & possivel acionar o elevador pelas teclas “2" “3",

3.7) Tecla *PRE" (fig. 1.11).
Trabalha com efeito retroativo e tem dupla fungao:
1%- Ligar ou desligar a fungéo Resfriamento Rapida.

3.7.1) Pressione repetidamente a tecla “PRE” até que a lampada indicadora “RESFRIAMENTO BAPIDO" acen-
da. Isso indica que a fungdo foi ativada.

Para desativar esta fungio pressione “PRE" até que a lampada se apague.
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3.8)

Ex.:

do do tempo de pré aguecimento.
gﬁq;ampar?;;rma a tgcla “PFI'Z{I'E“Bgté gue a lampada indicadora do tempo de pré aguecimento atinja o valor dese-
ada.
!:-::m todas as ldmpadas apagadas o tempo de pré aguecimento é zero.
Teclas "= = D" (fig. 1.12)
“ACUD"
Fazer ou desfazer o vacuo a gualguer momento.
Por exemplo:
Vacuo ligado na rampa de agquecimento até o 3° minuto de quelma.
Vacuo desligado do 3,57 até o 4% minuto.
. igado do 4,57 até o 68 minuto de queima.
gaﬂc :J;] “gar:ssiona atecla = para acionar o vacuo até que a lampada indicadora acenda sob o n® 3.
3.8.2) Pressione a tecla “D” para desativar o vacuo até que a luz plapaqdu figue sob o n° 4.
3.8.3) Pressione a tecla = para acionar o vAcuo até que a ldmpada indicadora acenda sob o n? 6.
3.8.4) Para voltar as posigbes anteriores pressiona a fecla .
Para obier o vacuo nio continuo na rampa de aquacimanto faca o seguints caloulo:
Werifique as temperaturas inicial que o forno esta e a final que se programou.
Subtraia a maior da menor.
Divida o valor da diferenca das temparaturas por dez (10). ; .
Divida o valor da temperatura na qual o vacuo deve comegar a atuar pelo valor obtido acima.
Este & o ponto no qual o vacuo deve ser acionado. _
O torno estd em T1 que & 500°C & vai atingir T2 programada em 660°C. A necessidade & que o vacuo comece a
atuar guando o formo atingir S80°C.
660 - 500 = 160.
160 /10 = 16.
580 /16 = 5.
O vacuo deve comegar na quinta [Ampada Indicadora.
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Obs.:

4.8) Tecla "S /5" (Start/ Stop) (fig. 1.13)

Inicio ou interrupgao de um processo de queima.
3.8.1) Pressione esta tecla para dar inicio ou interromper um processo de queima.

3.10) Tecla “C" (PROGRAMAS) (fig. 1.5).

Tem dupla fungdo:
Numera um programa a ser gravado.

3.10.1) Ao terminar de fazer uma programacéo pressione a tecla "t (simbolicamente abrir o livro).
3.10.2) Pressiona a tecla “T" (simbolicamente escrever no livro).

3.10.3) Com as teclas "0 e “2" dar um niimero a este programa. Este nimero & o enderego pelo qual o progra-
ma de gueima serd acessado.
A numeragéo pode ser de 01 a 79.

Obs.. Caso queira aliminar um programa de queima gravado na meméria, basta gravar um novo programa com
o ndmero do programa que se deseja eliminar.

3.10.4) Pressione a tecla “Ld" (simbolicamente fechar o fivro) & o programa estara gravado na memdria com o
numero desejado. :

Acessa os programas de queima da memdria.

3.10.5) Pressione a tecla "L)" (simbolicamente abrir o livro).

3.10.6) Pressione a tecla “V" (simbolicamente ler o livra).

3.10.7) Com as teclas “0" e “2" dar o nimero do programa a ser lido.

3.10.8) Pressione a tecla *C3" (simbolicamente fechar o livra).

O programa acessado pelo nimero digitado esta disponivel para utilizagio ou leitura de seus pardmetros.

Se ao fazer leitura de um programa este estiver vazio, ou seja sem parmetros, o formo ird “ravar” @ mostrar a

mensagem “AR". Para que o fono volte a operar basta desliga-lo e liga-lo novamente pela chave geral (fig. 2.3).

Para ler os par@metros prassione as teclas carrespondentes aos campos a serem lidos. !

Por exemplo: Ler os par@metros de “T1" e “T2" de determinado programa de queima ja acessado.

3.10.9) Pressione a tecla “T" até que no gréfico “Temperatura x Tempo" a ldmpada fique acesa em “T1".

3.10.10) Pressione "T" e a temperatura programada seré mostrada no display.




3.10.11) Pressione “DESCIDA” e a programagéo de descida do elevador sera mostrada por 2 segundos na fileira
de lAmpadas correspondentes.
3.10.12) Pressione “SUBIDA" e a programag&o de subida do elevador serd mostrada por 2 segundos na fileira de
ldmpadas correspondantes.
O resfriamento rapide é mostrado pela ldmpada comespondente.
0 tempo da pré aquacimento & mostrado pela fileira de luzes correspondentes.
3.10.13) Pressione a tecla “T" até que no grafico ‘Temperatura x Tempo” a 1dmpada fique acesa em "T2"
3.10.14) Pressione “T" @ a temperatura programada sera mostrada no display.
3.10.15) Pressione “V" e a velocidade de aguecimento serd mostrada no display. y
0 tempo de queima serd mostrado nas fileiras de lAimpadas correspondente (fig. 1.14).
D modo de vacuUo serd mostrado nas fileiras de IAmpadas corespondente (fig. 1.15).

4) SEQUENCIA DE PROGRAMAGAO:
A seqiiéncia de passos para programar seu VULCAND sera sempre esta:
4.1) Elevador.

4.2) Resfriamento Rapido.

4.3) "PRE" - Tempo de Pré Aguecimento.
4.4) "T1" - Temperatura de Secagem.
4.5) “T2* - Temperatura de Queima 2.
4.8) “12" - Tempo de Queima de "T2".
4.7) *“WAC.2" - Modo de Vacuo de "T2"
4.8) 'T3" - Temperatura de Queima 3.
4.9) 1 - Tempo de Queima de "T3"
4.10)"VAC.3" - Modo de Vacuo de “T3"
4,11)"T4" - Temperatura de Queima 4.
4.12) "t4" - Tempo de Queima da “T4",
4.13) "VAC.4" - Modo de Vacuo de “T4".
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4.14)"v1" = Fixa em 80°C/min. - Nao programavel.
415)"v2" - Velocidade de aguecimento de *T1" para "“T2".
4.16)*W3” - Velocidade de aguecimento de “T2" para “T3".
417y *v4" = Velocidade de agquecimento de “T3" para “T4".
4.18) Gravar o programa de queima na memaria.

5) OPERACAO -
Daremos a sequir um exemplo passo a passo para o seguinte processo de quaima.

+ Partindo de temperatura ambiente:
Aguecer até 600°C a uma velocidade fixa de 60°C/min.
Ao atingir 800°C permanecer nesta temperatura eté o comando do operador. (Neste ponto o operador colocaria a
peca a ser queimada no forno @ daria inicio ao processo de queima).
Acionar o elevador a um tempo de descida programado em 1.
Parmanecer em pré aquecimento por 2 minutos.
Fechar a mufla & aguecer de 600°C até 9320°C a uma velocidade de 90°Cimin.
Permanecer em 920°C por 4 minutos.
Iniciar o vacuo no fechamento da mufla a 600°C e desfazé-lo no 3* minuto do patamar. (Isso significa manter a
temperatura em 920°C, queimar 3 minutos com vacuo e 1 minuto sem vécuo)
Aguecer até 960°C a uma velocidade de 20°C/min.
Permanecer em 960°C por 3 minutos.
Acionar o elevador a um tempo de subida programado em “2"
Iniciar & lungédo Resfriamanto Rapido.
Voltar para 600°C e aguardar novas queimas ou programagdes.

ATENGAO: NUNCA UTILIZE O FORNO SEM O CARRETEL CERAMICO (fig. 1.16). 1SS0 PODE CAUSAR SEVEROS
DANOS AD EQUIPAMENTO.
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5.1) Ligue a chave geral.
O sistema passa iniciaiments por um processo de auto checagem enquanto no display aparece a palavra "AR".
O elevador comegara a subir & quando atingir seu ponto mais alto o display passara a mostrar a temperatura
interna do fomo.

PROGRAMANDO O ELEVADOR - _

5.2) No campo “Elevador” pressione a tecla "DESCIDA” até que a luz indicadora atinja o nimero "2". Aguarde 3
sagundos. .

5.3) Ainda no campo “Elevader” pressione a tecla “SUBIDA” até que a luz indicadora atinja o nomero *1”. Aguarde 3
segundos.

PROGRAMANDO O RESFRIAMENTO RAPIDO E O PRE AQUECIMENTO -

5.4) Nocampo “Pré" pressione a tecla “PRE" sucessivamente até gue a lampada da fungfio “Resfriamento Rapido” se
acenda.

5.5) Presslone mais uma vez a tecla "PRE" para que ldmpada indicadora dos minutos de pré aquecimento atinja o
nimearg “02".

PROGRAMANDO A 1* TEMPERATURA (T1) - TEMPERATURA DE SECAGEM -

5.6) Pressione a tecla “T" até que a lampada indicadora do grafico “Temperatura x Tempo” fique acesa na posigao “T1"
Cologue no display o valor seiscentos (0600) da seguinte forma:

5.7) Pressione 2" (MOVER) até que o digito piscando no display seja o primeiro a sua esquerda (mais significativo).
5.8) Pressione “0" (ADICIONAR) até aparecer o algarismo zero (0) neste digito.

5.9) Pressione “2" para acessar a segunda casa do display.

5.10) Pressione “0" até o algarismo seis (8) surglr.

5.11) Prassions “2" para acessar a terceira casa do display.

5.12) Pressione *0" até aparecer o algarismo zero (0) neste digito.

5.13) Prassione “=" para acessar a quaria casa do display.

5.14) Pressione “0" até aparecer o algarismo zero (0) neste digito.
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PROGRAMANDO A 2" TEMPERATURA (T2) - TEMPERATURA DE QUEIMA 2 -

5.15) Pressione a tecla "T" uma vez para que a lampada indicadora do gréfico “Temperatura x Tempo” fique acesa na
posigio *T2"

5.16) Repita as operages de (5.7) até (5.14) porém colocando os nimeros [0], [9), [2), [0] respectivamente.

PROGRAMANDO O TEMPO DE QUEIMA 2 -

5.17)No campo “TEMPO DE QUEIMA" pressione a tecla “=" até que a fileira de luzes acesas atinja a luz com o
nimero "4" acima.

PROGRAMANDO O VACUD 2 -

5.18) No campo “VACUO" pressione a tecla *=" até que a luz indicadora figue acesa sob o ndmero “3".
As luzes indicadoras se acenderdo na rampa de aguecimento em verde e no patamar em vermalho.

PROGRAMANDO A 3' TEMPERATURA (T3) - TEMPERATURA DE QUEIMA 3 -

5.19) Pressione a tecla “T" uma vez para que a lAmpada indicadera do gréfico “Temperatura x Tempa” fique acesa na
posicdo “T3",

5.20) Repita as operagGes de (5.7) até (5.14) porém colocando os nimeros [0], [9], [6], [0] respectivamente.

PROGRAMANDO O TEMPO DE QUEIMA 3 -

5.21}N-:‘: campo “TEMPO DE QUEIMA™ pressione a tecla "=" até que a fileira de luzes acesas atinja a luz com o
numero “3" acima.

PROGRAMANDO O VACUO 3 -

§.22)No campe “VACUO" certilique-se que todas as luzes indicadoras estio apagadas.

Caso alguma esteja acesa pressione a tecla “<" ou "= até alingir a lampada acesa e pressione "D para que a
luz se apague.

PROGRAMANDO A 4* TEMPERATURA (T4) - TEMPERATURA DE QUEIMA 4 -
Como néo utilizaremos a quarta temperatura, o procedimento & o seguinte:




§.23) F"relssinna a_'tacla “T* uma vez para que a lampada indicadora do gréfico “Temperatura x Tempo® fique acesa na
5.24) ;ﬁaﬂ: :p.arar;ﬁaﬁ de (5.7) até (5.14) porém colocando os nimeros [0], [0], [0] e [0] respectivamente.
Querendo utilizar este bloco basta sequir as programagdes anteriores colocando os valores dasajados nos ragpectivos
:L:Tr?:ﬁ utilizar mais que um bloco ("T3" e “T4" por exemplo) deve-sa zerar as temperaturas e as velocidades dos dois
:l.gg?%msshne atecld"T" uma vez.

VELOCIDADE DE AQUECIMENTO 1 - De temperatura ambiente até “T1"

5.26) Pressione a tecla "V" uma vez para que a lampada indicadora do grafico "Temperatura x Tempg” figue acesa na
posigao “T1.

M&o & necessario programar a velocidade de aguecimento pols entre temperatura ambiente até "T1", esta & fixa am

60°CJ/min. Continue a frente.

PROGRAMANDO A VELOCIDADE DE AQUECIMENTO 2 - De “T1" ate "T2".

5.27) Pressione a tecla V" uma vez para gue a lampada indicadora do gréfico “Temperatura x Tempo™ fique acesa na
posicio “T2"

5.28) Repita as operagbes de (5.7) até (5.12) porem colocando os nimeros [0], [9], [0] respectivamente.

PROGRAMANDO A VELOCIDADE DE AQUECIMENTO 3 - De “T2" até "T3".

5.29) Pressione a tecla "V” uma vez para gue a lampada indicadora do gréfico ‘Temperatura x Tempo” figue acesa na
posigdo “T3".

5.30) Repita as operagies de (5.7) até (5.12) porém colocando os nameros (0], [2], [0] respectivamente,

PROGRAMANDO A VELOCIDADE DE AQUECIMENTO 4 - De "T3" até "T4".

5.31) Pressione a tecla “V™ uma vez para que a ldmpada indicadora do grafico “Temperatura x Tempao™ fique acesa na
posigao “T4"
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5.32) Repita as operagdes de (5.7) até (5.12) porém colocando os nimeros [0]. [0], [0] respectivamente.
5.33) Pressione a tecla "V" para que o forno saia do modo de programagac.

GRAVANDO O PROGRAMA NA MEMORIA -

5.34) Pressione a tecla programas "Ll" - Simbolicamenta “Abrir o livro".

5.35) Pressione a tecla “T" - Simbolicamente “Escrever no livra".

Sequindo os procedimentos descritos de (5.7) & (5.10) colocar os nimeras [0] e [1].

5.36) Pressione a tecla "[1)" - Simbolicamente “Fechar o livro” e a receita esta gravada na memdria.

Neste ponto o VULCANO comegard a aquecer até atingir a 600°C e permanecera nesta temperalura aguardando o
comando do operador através da tecla *S / 5" para continuar o processo de queima descrito.

Apés ter colocado a peca a ser queimada no formo pressione atecla“S/ 8" e o forno executara a programagao dascrita.

Ao terminar o processo de queima descrito o elevador subira e o VULCAND iniciara a fungio “Resfriamento Rapido”
até atingir 600°C (menor temperatura programada), apds o que, ficara aguardando novas queimas ou programagdes.

6) FUNGOES ESPECIAIS -
6.1) Pré Aguecimento.
Mantém a temperatura de pré aquecimento e o elevador estacicnado no dltimo ponto antes do fechamente
completo da mufla por até 10 minutos promovendo a completa secagem da porcelana antes da queima final.
6.2) Resfriamento Rapida.
Resfria o forno mals rapidamente através da passagem de ar pela mufla. O resfriamento cessara quando o forno
atingir & manor temperatura programada.
£.3) Resfriamento controlado.
Promove o resfriamento do formo a uma velocidade programada. :
6.3.1) Para fazer um resfriamento controlado programe no patamar subseqlente uma temperatura inferior & do
patamar anterior. ApAs isso feito programe a velocidade na qual o forno resfriara.
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EX.: BResfriar d2 um patamar (T3) cuja temperatura & de 960°C para um préximo patamar (T4) que tem a
temperatura programada em 920°C a uma velocidade de 10°C/min.
Programar: T3 = 860°C.
T4 = 920°C.
V4 = 10°C/min,
6.4) Efeito Night.
Caso em duas horas apds uma gueima nfo ocorram novas gueimas ou programagbes, seu VULCANO rasfriara
até 97°C e se mantera nesta temperatura economizando energia elétrica.
O resfriamento ndo chega até a temperatura ambiente para gue o forno, ao ser novamante aquecido ja esteja a
uma certa temperatura evitando chogques térmicos na resisténcia, o gque faz com que a vida (til da mesma seja
significativamente prolongada.
Além digso, impede que & umidade do ar entre na mufla, contaminando-a.

7) Modificagbes na programagdo durante o andamento do processo.

A gualquer momento, mesmo durante a queima, & possivel modificar qualquer pardmetro da programagao.
Por exemplo:
Na programagfo anterior modificaremos a temperatura do terceiro bloco para 880°C.
7.1) Pressione a tecla “T" até que a luz indicadora acenda na posigéo “T3"
7.2) Modifique a temperatura com as teclas "0" e *2",
A programacio ja esta modificada.
IMPORTANTE - Ao se alterar uma programagio durante a quelma ndo & possivel gravar esta alleragio.
Para izso & necessério gue o VULCANO ndo esteja em operagio, ou seja, a tecla “5 / 8" ndo tenha sido acionada.

8) Auto aferigao.

Dispositivo e programa que permitem gue o fomo se corrija caso a temperatura real esteja discordante da indicada no
display.
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O carretel @ a prata de afericio sdo acessdrios que ndo acompanham o equipamento. Para adquin-los consulte nosso
departamento de vendas.

ATENGAQ:- O VULCAND sai de fabrica com a temperatura aferida, nfo sendo necessério ajusta-la ao receber o

aquipamento. Leia atentamente as instrugbes abaixo. A utilizagio incorreta deste recurso pode causar sérios danos ao
formo, néo cobertos pela garantia.

8.1) Preparagio do carretel aferidor. (Vide desenho a frente).
£.1.1) Lixe muito bem os terminais metalicos do carmratel aferidor.
8.1.2) Corte aproximadamente 15 mm (1,5 cm) de fio de prata 1.000.
B8.1.3) Fixe este peda¢o de prata 1.000 nos terminais do carratel da seguinte forma:-
B.1.4) Dé algumas voltas com o fio de prata em um dos terminais do carretel @ logo apds no outro terminal de
modo que figuem aproximadamente 7 mm (0,7 ¢m) de fio de prata entre um terminal e outro. O fio de
prata deve ficar sob tensdo entre os dois terminais do camretal.

IMPORTANTE:- Nunca una os dois terminais do carretel aferidor. Daixe sempre uma distancia entre um terminal @

outro de aproximadamente 7 mm. A ndo observaco deste cuidado acarretard na perda da calibragem do forno,
trazendo muitog inconvenientes para o equipamento.

8.2) Procedimentos para aferigio:
8.2.1) Ligue a chave geral & aguarde as inicializagbes.
8.2.2) Retire 0 carretel cerdmico que sustenta a plataforma de queima onde sdo colocadas as porcelanas (car-
retel de queima).
B.2.3) Conecte o carretel de aferigio devidamente preparado no conector que se encontra na parte traseira do
foma (fig. 2.4).
B.2.4) Cologue o carretel aferidor no lugar do carratel da queima.

A A r [ o NSRS PSP —— -l
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8.2.6) Prassions a tecla “v™.
8.2.7)
B.2.8) Pressiona (11"

Com as teclas "0" e 2" chame a receita M® 80,

O forno buscara automaticamente a temperatura de pré queima (600°C), permanecendo nesta tempera-
tura até que o operador pressione a tecla “S / 5 e dé inicio ao processo de auto aferigdo.

Uma vez dada a partida do processo de auto aferigdo, o operador ndo precisara tomar nenhuma outra
atitude até o final do processo, que & totalmenta automatico.
Terminado o processo, 0 equipamento reter& em sua memdaria a nova alerigdo, fard as corregbes que
eventualmeante sejam necessarias e voltara a Oltima receita gravada. r

8.2.9)

Retire o cametel aferidor e recologue o de queima.

O forno esta pronto para voltar a operar normalmente. Para tanto chame & receita de queima desajada.

B.3)

Erros e mensagens do processo de auto aterigdo:

B.3.1) A receita N B0 & chamada sem a instalagio do carretel aferidar - Mensagem “ERRO".
Solugéo no caso de desejar a aferigio - Pressione qualguer tecla, instale o carretel devidamente prepa-
rado e chame a receita N® B0,
Solugao no caso de nfo desejar a aforicdo - Prassione qualguer tecla.

8.3.2)

O carretel & instalado sem a prata 1.000 ou com os terminais unidos - Mensagem “FORA".,

Solugdn - Pressione gualguer tecla. Desconecte o plug e refire o carretel de auto aferiggo, prepare-o
novamente tomando os cuidados descritos, recologue-o, conacte o plug e chame a receita N 80.

9) Procedimento para falta de energia elétrica:
Muma eventual falta de energia elétrica & possivel retirar a pega de dentro do fomo evitando que a mesma se estrague,

da seguinte forma:

8.1) Caso o vécuo esteja acionado, desconecte a mangueira da bomba de vacuo puxando-a.
9.1.1) Levante o gabinete da mufla tomando o cuidado de usar luvas de protecdo contra eventuais queimadu-

ras.

Manual de Instrugées "Forno VULCANO" - EDG Equipamentos e Controles Ltda.
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9.2) Caso o vacuo ndo esteja acionado ou apos a entrada do ar, levante o gabinete da mufla tomando o cuidado de
usar luvas de protecao contra eventuais gueimaduras.
8.3) Retire a pega e baixe lentamente o gabinete da mufla até que o mesmo fique novamente apoiado em seus

suportes.

10)Quando o defeito ndo é defeito:
Caso o eguipamento apresente anomalias no funcicnamento, antes de envia-lo para assisténcia técnica, verifigue:

Anomalia

Causa Possivel

Solugéo

O forno néo liga

O fomao nédo apera € apresenta a
mensagam “AR"

O fomo nao obedece a programacgao

O formo ndo faz vacuo

Menzagem "ERRQ" ou "FORA"

Cabo de alimentagdo desconectado
Tomada com defeito
Disjuntor desamado

Sisterna de auto protegdo ou causas
diversas

Tensdo da reda (voltagem) baixa

Sujeira na borracha de vedagio
Mangueira furada

Operagio incorreta

Conectar o cabo
Trocar a tomada
Armar o disjuntor

Desligar & ligar o forno

Utilizar um regulador de voltagem

Limpar a borracha
Trocar a mangueira

Vide segbes B.3.1 6 8.3.2

| emhra-ea samnre nua itilizar aninameantnz da orotecfn individoal @ nomMma de seauranca.




A EDG Equipamentos coloca a sua disposigio seu departamento de atendimento ac consumidor para sanar qualquer
divida gue possa surgir através do  telefone (0800-111605

Mas paginas sequintes encontram-se tabelas para a anotagdo das receltas com seus respectivos ndmeros.
Forarn utlizadas as seguintes abreviaturas.

« e = Mimero da receita. De 01 a 78

* Pré = Temperatura do Pré Aguecimanto.

i = Termpo do Pré Agquecimento.

« Elew.D = Tempo de subida do elevador.

* Elev.5 = Tempo de descida do elevador.

= T2 T3, T4 = Temperaturas de quaima.

¢ 12,1314 = Tempos de permanéncia nas temperaturas programadas (patamares).

+ WE, W3, V4 = Velocidades de aquacimento (V1 ndo aparece pois & fixa em 60°C/miri.)
» Vac.2, Vac.3, Vac.4 = Minuto ou temperatura em que o vacuo & acionado ou desligado.

*  Hesfr. = Se o resfriamento rapido fol ou ndo acionada.

Por se tratar de um egquipamento eletrnico em constante evolugio a EDG Equipamentos e Controles se reserva o
direito de alterar as especificagdes e informages contidas neste manual sem aviso prévio.

Manual de Instrugoes "Forno VULCANO" - EDG Equipamentos e Controles Lida.
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Figura 1

VILCANO (D) ERG|
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Tens&o - 110 / 220 Volts (conforme o pedido)
Poténcla - 1800 Watts (méxima)

Poléncia da Bomba de Vacuo - 1/4 HP
Diametro interno da mufla - 90 mm

D EQUIPAMENTOS E CONTROLES

FABRICA/VENDAS:
Rua Delfino M. C. Penteado, 64 - CEP 13560-100 - Jd. S0 Carlos
SAQ CARLOS - SP - BAASIL - Fone: (16) 272-2022 - Fax: (16) 272-9422

DEPTO.VENDAS:
Av. Acocé, 431 - CEP 04075-022 - Moema - 530 Paulo - 5P - BRASIL

LTDA.




