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Xenon Power

Recebimento

Lembre-se que 0s equipamentos vigjam por conta e risco do
comprador, portanto notando qualquer avaria na embalagem ou
no equipamento nao assine o canhoto de recebimento entre
Imediatamente em contato com a transportadora para que se
necessario 0 seguro de transporte sgja acionado.

AcessOrios

Confira o contelido da embalagem:

Equipamento.

1 Cémara de moldagem F-50 espelhada com membrana e
anel de vedacéo.

1 Suporte magnético de jacaré.

1 prato espelhado.
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Garantia.

Acessorios opcionais que ndo acompanham o equi pamento:
Bomba de vacuo;

Acessorio para fotopolimerizagao sob vacuo.

|nstalacao

Instale 0 seu equipamento em local ventilado, distante de
fornos e outras fontes de calor.

E de sumaimportancia deixar um v&o livre de no minimo 20
cm na traseira do equipamento para circulacdo de ar. A
obstrucdo das ventilactes podera levar a dréastica diminuicéo
davida util do equipamento.

O Xenon Power é fabricado na tensdo 127-220V. Para
seguranca do operador e protecao dos componentes internos
do equipamento, 0 mesmo deverpa estar ligado a um “



terra”, ou sga, uma barra de cobre inserida no solo. Nunca
utilizar o neutro da rede de energia como terra.

Na parte traseira do equipamento temos a conexao de vacuo
e 0 plug de ligacéo da bomba.

A bomba de vacuo ndo acompanha o equipamento.

O vécuo pode ser obtido por qualquer bomba de baixa
capacidade. Uma unidade selada de geladeira de 1/8 hp
cumpre perfeitamente a funcao.

O plug da bomba dever ser conectado a tomada traseira do
eguipamento.

A mangueira da bomba ligada a conexao de entrada de
Vacuo.

Certifique-se que a tensdo de funcionamento da bomba € a
mesma ao qual 0 equipamento estga ligado.

O Xenon Power , utiliza uma lampada com uma mistura de
gases nobres, gerando luz na faixa de comprimento de onda
necessaria para a fotopolimerizacéo das resinas comerciais.

|nicializacao

Ligue a chave geral localizada na parte traseira do
equipamento, no display aparecera na sequéncia:

EDG,

V-1, versao de software

003, numero de horas que 0 equipamento foi utilizado.
Quando o eguipamento sai de fabrica normalmente ele
tera de 1 a 4 horas de uso que € o tempo de teste de
funcionamento.

PR1, nimero do programa que sera utilizado a saber:
Programa 1, fotopolimerizacdo simples, Programa 2
conformagéo e fotopolimerizacao de fibras.

2.30, ultimo tempo programado em minutos.



Programas

Para escolher o programa a ser utilizado mantenha a tecla
ajuste” pressionada e pulseatecla“ start” odisplay indicara Prl
ou Pr2.

PR1- Programa para fotopolimerizacao simples.

O tempo de fotopolimerizacéo é programado pelo operador
pulsando atecla

“ guste’ aéodisplay indicar o valor desgado.

Cologue sobre a bandegja estriada o prato espelhado, apeca
no centro da bandega, feche a porta e pressione a tecla “
start”.

A fotopolimerizacéo tera inicio, o display indicara o tempo
decorrido, apos este, 0 processo sera encerrado e 0 aviso de
fim de processo soara.

Para uma maior eficiéncia na fotopolimerizagdo €
aconselhavel que a camara de moldagem espelhada sem a
membrana de conformacao sgja colocada sobre a bandga
concentrando assm a luz sobre a peca evitando-se éreas de
sombra.

PR2- Confor macéo e Fotopolimerizacéo

O tempo de fotopolimerizagdo é programado pelo operador
pulsando atecla“ ajuste’ até o display indicar o valor desgado.
Retire o prato espelhado da bande a estriada, se 0 mesmo
nao for retirado a conformacao ficara comprometida.
Cologue sobre o centro da bandeja estriada a peca a ser
conformada.
Cologue sobre a bandgja 0 acessorio de conformagao com a
membrana voltada para cima.
Ligue a bomba de vacuo através da chave lig/dedig vacuo
na parte traseira do eguipamento.
Feche a valvula de vacuo localizada na parte traseira do
eguipamento girando-a paraadireita.



A membrana de silicone sera sugada sobre a peca iniciando
0 processo de conformagéo.

Feche atampae acione atecla“ start”.

Durante 2 minutos a peca sera conformada sem
fotopolimerizagéo, o display indicar& “ vacuo”, em seguida,
automati camente se dara a fotopolimerizacdo durante o
tempo indeterminado.

Caso se queirainterromper o processo de conformagéo antes
de decorrido 0s 2 minutos, acione atecla“ start” etera
Inicio a fotopolimerizacao.

Terminando o tempo, soara a alarme de fim do processo.
Abra atampa, desligue a bomba de véacuo, abraavalvulae
aguarde a total liberacdo da membrana.

Sempre limpe a bandg a estriada de quai squer residuos.

Fotopolimerizacao sob vacuo

Para a fotopolimerizacdo sob vacuo € necessario 0 uso de
acessorio adequado fornecido separadamente.
Utiliza-se o programa PR1.
Retire o prato espelhado.
Cologue a peca sobre a bandeja estriada.
Cologue sobre a peca 0 acessOorio para a
fotopolimerizacéo sob vacuo.
Ligue a bomba de vécuo.
Feche a chave de vacuo.
Feche atampa.
Acioneatecla“ start”.
Apos terminando o0 processo desligue a bomba e abra a
vélvula de vécuo.

L embretesimportantes.

Entre uma operagcdo e outra quando O processo
permitir sempre, feche atampa do equipamento.



N&o permita que pessoas ndo habilitadas operem o
eguipamento.

Mantenha sempre limpa a bandgja estriada e o prato
espel hado.

Evite olhar diretamente para a luz emitida peo
eguipamento.

Nunca abra o equipamento, existe em seu interior
“Tensdes Perigosas’, qualquer problema utilize uma
das nossas Oficinas Autorizadas.

A EDG Equipamentos n&o se responsabiliza por qualquer dano
gue venha a acontecer pelo uso indevido do equipamento ou por
manutencao fora da nossa rede de Assisténcia Técnica.

Especificagbes Técnicas

Tenséo de alimentagédo : 127-220 Volts

Frequéncia darede 50/60 Hz

Consumo : 100 Watts.

Lampadas. Lampada de gases nobres ( predominancia Xenon).
Poténcia= 70 W

Poténcia para Fotopolimerizacdo = 500 mW/cne.
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