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Centrifuga

PRESENTACION

Los adelantos tecnoldgicos han proporcionado a los profesionales del
area de protesis, nuevos materiales y técnicas revolucionarias, sin
embargo, la tradicional centrifuga de resortes continua la misma desde
hace 100 anos.

La Centrifuga EDG - C1 fue proyectada para que proporcione al
profesional, condiciones que permitan en la fundicion una fiel
reproduccion del modelo, atendiendo a los requisitos de eficiencia y
seguridad.

Para una mejor utilizacion de este equipo es necesario que se
consideren factores que influyen en el correcto rellenado del molde
(anillo).



Presion de Fundicion

El metal debe ser inyectado en el anillo lo mas rapida y suavemente
posible para evitar choques y turbulencias.
En la Centrifuga EDG -C1 esto se consigue con el conjunto compuesto del brazo
articulado y el sensor electronico de partida . Juntos, suavizan el movimiento
inicial, permitiendo que el flujo de metal liquido rellene la cavidad del anillo sin
turbulencias ,que es la causa principal de la erosion en el revestimiento .

Permanencia de la Presién de Fundicion hasta la solidificacion total del metal

Las antiguas centrifugas de resorte, cuando son disparadas, alcanzan el
maximo de rotacién y disminuyen gradualmente con el tiempo.
Durante este proceso se produce una presion excesiva en la entrada del metal,
disminuyendo durante la solidificcacion del mismo, causando la erosion del
revestimiento en la partida y la formacion de depresiones en la pieza fundida.
En la Centrifuga EDG -C1 la rotacién alcanza el valor ideal y permanece en esa
rotacion hasta la total solidificacién del metal, como resultado, tenemos una
fundicion fiel al modelo, sin bolsas de aire y principalmente sin depresiones, que
son las mas dificiles de corregir.

Ajustes de parametros de acuerdo con el metal utilizado

Para que se mantenga la presion de fundicion dentro de valores
aceptables, la rotacion de trabajo debe ser mayor cuanto menor la densidad del
metal utilizado.

El control de la aceleracion de partida permite que se obtenga total seguridad
independiente del volumen (peso) de metal que sera fundido . Para pequefios
volumenes, la aceleracién debe ser alta y para grandes volumenes la aceleracion
debe ser menor para que se permita el flujo de metal en el canal de alimentacion
del anillo.

El control de tiempo de centrifugacion minimiza los errores de fundicién, y
mantiene la presion de fundicion hasta la total solidificacion del metal.

Seguranca

La seguridad es, sin lugar a dudas, el elemento mas critico cuando se
trata de fundicion con centrifuga de resortes .
En la Centrifuga EDG - C1 todos los cuidados para garantizar la seguridad del
usuario fueron tomados.
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1- La centrifuga sélo inicia después que la proteccion haya sido cerrada.

2- Si durante la fundicion la proteccién fuese abierta inadvertidamente, el proceso
sera abortado.

3- Rapida desaceleracion.

4- Exclusivo fijador de anillos que evita el movimiento de los mismos.

5- Facil ajuste de la altura del anillo .

6- Dispositivo de aproximacién del recipiente .

7- Exclusivo sistema de balanceo

Instalacion ( Los numeros entre paréntesis se refieren a la fig.1)

Instale su Centrifuga EDG-C1 en un lugar bien aireado, sobre una mesa
0 bancada solida . Sugerimos como ideal una bancada de concreto.

Instale el equipo de tal forma que facilite su manuseo en conjunto con el soplete
de fundicion y el horno de anillos. De preferencia, utilice un prendedor automatico
con soporte , como la BINGA EDG ,pues de esta forma tendra una mano libre para
operar el soplete.

La Centrifuga EDG-C1 sale de fabrica preparada para operar en 220 volts .En
el caso de que su red sea de 110 volts , con el auxilio de un destornillador, mueva el
conmutador de tension localizado en el fondo del equipo para 110 volts. (para esta
operacion es necesario recostar el equipo).

En la instalacién eléctrica sugerimos la utilizacion de cables de 6mm para redes
de 110 volts y 4mm para redes de 220 volts Para su seguridad, conecte el terminal
de tierra en un lugar adecuado. Nunca use el neutro de la red como terminal de
tierra

E Operacion

La Centrifuga EDG-C1 sale de fabrica lista para operar con recipientes
del tipo americano. Caso el usuario prefiera utilizar el modelo aleman, suelte los
tornillos que sujetan el porta recipiente (1) a su soporte(12) y substitayalo por el
recipiente tipo aleman que acompafa a la maquina.

Procedimiento

- Abra la proteccion (3) girdndola hacia la izquierda.

- Accione la llave general (4) localizada en la lateral derecha de la base del equipo.
La lampara piloto (13) se encendera .

- Ajuste en el panel, la velocidad en el botén “ R.P.M.” (5) de acuerdo con el metal

que sera fundido, consultando la Tabla -1.



TABLA-1

Tipo de metal Densidad media g/cm3 Rotacion indicada
RPM
Metales rjot?res 16a18 350
Oro ceramico
Oro amarillo , 13a15 400
Baja fusién
Semi nobles
11a14 425
Ligas de paladio
Niquel cromo
Cromo cobalto 7a10 450
Metales no nobles
- Ajuste en el panel el botén “ACELERACION” (6) usando los criterios
establecidos en la Tabla-2.
TABLA -2
Peso del Metal (g) Aceleracion (%)
0~25 100
26 ~ 45 90
46 ~ 80

- El tiempo de centrifugacion (7) es el tiempo en que el metal fundido debe quedar

bajo presion hasta su total solidificacién .Varios parametros influyen el tiempo de

solidificacion : tipo de anillo, tipo y volumen de revestimiento, caracteristicas de las
ligas, disefio del molde, peso del metal, temperatura de fundicién, etc..
El tiempo ideal de centrifugacion que atiende practicamente a todos los casos se

situa en torno de 20 a 40 segundos. Un buen parametro es el peso del metal . La

tabla-3 sugiere valores.

TABLA -3
Tempo (seg.) Peso del Metal (g)
20 até 10
30 10 ~ 20
40 21 ~
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- Ajuste del contra peso (8) : El exclusivo disefio del brazo (2) de la CENTRIFUGA

EDG-C1 compensa pequefios errores de balanceo, haciendo que esta operacion

sea sencilla y facil de ser ejecutada. Acompanan a la centrifuga 4 anillos de los

siguientes tamanos : 1x, 3x, 6x , 9x.

En el brazo del equipo hay marcas (14) que indican la posicion del contra peso

para cada uno de los anillos descriptos arriba. Suelte el contra peso (8) girandolo

de la derecha hacia la izquierda .Coléquelo en la posicién relativa al anillo usado .

Apriete el contra peso (8) girandolo de la izquierda hacia la derecha . Para obtener

la fijacion del contra peso (8) ,basta apretarlo suavemente y un dispositivo de traba

lo fijara en la posicion deseada. Para el uso de anillos de tamafos diferentes a los

que acompanan el equipo, es necesario un test previo, para verificar la posiciéon

del contra peso (8) en que se obtiene el mejor balanceo.

Se iniciara la fundicién después del ajuste de todos los parametros.

- Lleve el soporte de los porta recipientes (12) en el sentido del centro del brazo de

la centrifuga.

- Utilizando una tenaza ajuste el recipiente (9), previamente calentado, al porta

recipientes (1).

- Coloque metal en cantidad compatible con el trabajo que sera ejecutado dentro

del recipiente (9) y caliéntelo con el soplete .

- Cuando el metal esté fundido , retire con una tenaza el anillo del horno y
coléquelo sobre su soporte (10).

- Ajuste a través del elevador (11) la altura del anillo de tal forma que el centro del
anillo coincida con el orificio de salida del recipiente .
- Aun con el auxilio de la tenaza , aproxime el suporte del porta recipientes

(12) al anillo.
- Cuando el metal esté listo para ser fundido, rapidamente retire el soplete y

gire la proteccién de izquierda a derecha hasta su cierre total .
- Automaticamente la centrifuga iniciara el proceso y permanecera girando hasta
el final del tiempo determinado. Sonara una alarma y la fundicion estara
terminada .
- Después de la parada total del brazo de centrifugacién, abra la proteccion (3).
El equipo estara listo para una nueva fundicion .

E Recomendaciones de seguridad

- Conecte el terminal de tierra.

- Calcule siempre con cuidado la cantidad de metal en relacion al tamafo
de la pieza . Excesos provocan el lanzamiento de metal fundido que puede
dafar el equipo.



- Evite guardar recipientes, anillos, etc. dentro del compartimiento de la centrifuga.
Si eventualmente, se olvidan dentro, seran lanzados a alta velocidad,

provocando graves dafos.

- Cuando se termine una serie de fundiciones desconecte la llave general antes de

cerrar la proteccion .

- Evite accionar el equipo sin recipiente o anillos , pues, asi estara totalmente
desbalanceado.

- La tapa inferior de la base del equipo sdélo podra ser abierta por personas

autorizadas .

E Problemas & Soluciones

La Empresa EDG Equipamentos esta siempre lista para la atencion en el
caso que la Centrifuga necesite ajustes o reparos. Sin embargo , aunque el equipo
esté dentro de la garantia , antes de solicitar la asistencia técnica verifique si el
problema no es de simple solucion. Esto evitara que se pierda tiempo y el
transporte desnecesario del equipo.

Problema

Si el equipo, aunque esté con la llave general conectada, no enciende la luz piloto
y no funciona.

Causas & Soluciones

Mal contacto en la tomada de la red eléctrica. Verifique si el enchufe esta bien
conectado y si la red eléctrica esta energizada .

Problema

Si la luz piloto se enciende pero el equipo funciona muy lentamente o de manera
irregular .

Causas & Soluciones

La tension de la red eléctrica esta abajo de la tensién minima permitida o el
equipo esta conectado en una tensién de 110 volts y la llave conmutadora de
tension esta en la posicion 220 volts . Verifique la tension de la red eléctrica y la
posicion de la llave conmutadora .

Problema

Si el equipo vibra mucho .

Causas & Soluciones

- La mesa sobre la cual el equipo esta instalado no es muy firme, provocando el
efecto de resorte. Como test coloque el equipo en el piso y conéctelo. Si la
vibracion para, entonces utilice una base mas robusta .
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- Verifique si la posicion del contra peso esta de acuerdo con el anillo . Realice tests
variando la posicion del contra peso .

- Verifique si la articulacion del brazo no esta trabada por acumulo de suciedad o
restos de metal . Limpie la junta articulada del brazo.

- Verifique si la tension de la red eléctrica no esta abajo de la especificada.

Problema

Si |la tapa protectora raspa cuando esta cerrada o el equipo no inicia la operacion.
Causas & Soluciones

Restos de metal o revestimiento estan acumulados entre la tapa protectora y la
base del equipo impidiendo el libre funcionamiento y el total cierre de la proteccion.

Problema

Si el anillo tiende a salir de la posicién y el metal es inyectado fuera de él.
Causas & Soluciones

-El anillo no esta debidamente encajado en el recipiente.

-La extremidad del recipiente que se adapta al anillo esta rota o presenta algun
defecto.

Especificagoes
Tensdes nominais de alimentacéo - 110 ou 220 volts (comutador)
Tensdes minimas e maximas admissiveis:
- 100, 130 para nominal 110 volts
- 205, 230 para nominal 220 volts
Corrente de partida:
- 20 amp. 110 volts
- 10 amp. 220 volts
Corrente de marcha:
- 2,6 amp. 110 volts
- 1,3 amp. 220 vols
Consumo em marcha - 290 watts
Frequéncia de rede 50/60 Hz.
Timer de 5a45seg. 15%
Rotacao de 350 a 450 rpm. 5%
Dimensdes (cm.) larg. 54 alt. 46 prof. 57
Peso - 33 kg
Acessorios:
- 4 anéis de ago carbono (1x, 3x , 6x, 9x)
- 1 base para cadinhos
- Manual de instrucdes



notaciones
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